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favoritCNC

Der Preishit
flir die wichtigsten Anwendungen.

lowarilCNC

Eckdaten

Die favoritCNC ist eine CNC-Universal-Rund-
schleifmaschine fiir mittelgrosse Werkstiicke in

Einzel- und Serienfertigung.

Sie verfligt {iber Spitzenweiten von 650 / 1000 mm

und eine Spitzenhohe von 175 mm.

Sie bearbeitet Werkstiicke mit einem Maximalge- —

wicht von 80/120 kg.

« STUDER



The Art of Grinding.

Fritz Studer AG

Der Name STUDER steht fiir tiber 100 Jahre Erfahrung in der Entwicklung
und Produktion von Prazisionsrundschleifmaschinen. «The Art of Grinding.»
ist unsere Passion, hochste Prazision unser Anspruch und Schweizer Spit-
zenqualitat unser Massstab.

Unsere Produktlinie umfasst sowohl Standardmaschinen, als auch kom-
plexe Systemldsungen im Hochprazisions-Rundschleifen fiir die Bearbei-
tung kleiner und mittelgrosser Werkstiicke. Ausserdem bieten wir Soft-
ware, Systemintegration und eine breite Dienstleistungspalette an. Mit
einer massgeschneiderten Komplettlésung erhalt der Kunde gleichzeitig
unser 100-jahriges Know-how rund um den Schleifprozess.

Zu unseren Kunden gehéren Unternehmen aus dem Maschinen-, Automo-
bil-, Werkzeug- und Formenbau, aus der Luft- und Raumfahrt, Pneumatik/
Hydraulik, Elektronik/Elektrotechnik, Medizinaltechnik, Uhrenindustrie
sowie aus der Lohnfertigung. Sie schatzen hdchste Prazision, Sicherheit,
Produktivitat und Langlebigkeit. 24000 hergestellte und ausgelieferte
Anlagen machen uns zum Marktfiihrer und belegen unsere Technologie-
fuhrerschaft im Universal-, Aussen-, Innen- sowie Unrundschleifen. Rund
800 Mitarbeiter, darunter 75 Auszubildende, setzen sich téglich dafir ein,
dass «The Art of Grinding.» auch in Zukunft eng mit dem Namen STUDER
verbunden bleibt.



favoritCNC

Wenn Sie glauben, eine STUDER Maschine (iberstiege
lhr Budget, empfehlen wir lhnen die favoritCNC. Die
Spitzenreiterin in Sachen Preis-Leistung ist universell
einsetzbar und dank StuderPictogramming einfach
und schnell zu programmieren. Ihr Maschinenbett aus
Mineralguss Granitan® S103 gleicht kurzfristige Tem-
peraturschwankungen weitgehend aus.
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Charakteristika

Abmessung Hardware

e Spitzenweite 650/1000 mm e Revolver-Schleifspindelstock mit Schieifscheibe rechts und Innen-
e Spitzenhéhe 175 mm schleifvorrichtung (Option) mit manueller Schwenkung 2,5° Hirth
e Max. Werkstiickgewicht 80/120 kg e Aussen- und Innenschleifen in einer Aufspannung maglich

e Maschinenbett aus Mineralguss Granitan® S103
e (CE-konform

e —————

favoritCNC




Software

e Finfachste Programmierung dank StuderPictogramming
e Programmiersoftware StuderGRIND (Option) fiir das Erstellen von
Schleif- und Abrichtprogrammen auf einem externen PC

-
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CNC-Universal-Rundschleifmaschine fiir kleine Budgets und
hohe Anspriiche

Diese CNC-Universal-Rundschleifmaschine ist fiir das Schleifen von mit-
telgrossen Werkstticken in der Einzel- und Serienfertigung konzipiert. Mit
verschiedenen Optionen wie Messsteuerung, Auswuchtsystem, Anschlif-
ferkennung und Langspositionierung lasst sie sich nachtrédglich an andere
Schleifaufgaben anpassen.

Das Maschinenbett aus massivem Granitan® S103 bildet die Basis fiir
diese Rundschleifmaschine, die mit hochwertigen Komponenten ausge-
stattet ist und dadurch hdchste Prazision, Leistung und Sicherheit Giber
Jahre garantiert. Die Vollverkleidung gewahrt einen optimalen Blick auf
den Schleifprozess.

Durch die praxisorientierte STUDER-Schleifsoftware, mit ihrem be-
wahrten StuderPictogramming, kdnnen auch weniger gelibte Anwender
Schleif- und Abrichtzyklen schnell und praxisorientiert programmieren.
Zusétzlich steht die optional erhéltliche Software StuderGRIND zur Ver-
fligung, mit der sich spezielle Anwendungen, wie das Profilieren der
Schleifscheibe fir komplexe Werkstiickformen, effizient programmieren
lassen. Entwicklung, Fertigung, Montage und Priifung der STUDER-Pro-
dukte erfolgen prozessorientiert und entsprechen den strengen Richtlini-
en von VDA 6.4 und ISO 9001.
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Maschinenbett aus Mineralguss Granitan® S103

e Schwingsungsdampfend
e Thermostabil
e Verschleissfrei

Die von STUDER entwickelte, seit Jahren be-
waéhrte Materialstruktur wird in der firmen-
eigenen Anlage nach modernster industrieller
Verfahrenstechnik gefertigt.

e Das ausgezeichnete Ddmpfungsverhalten
des Maschinenbetts sorgt fiir hervorragen-
de Oberflachenqualitat der geschliffenen
Teile. Ausserdem erhéht sich die Standzeit
der Schleifscheibe, wodurch die Nebenzei-
ten sinken.

e Kurzfristige Temperaturschwankungen
werden durch das giinstige thermische
Verhalten von Granitan® weitgehend
ausgeglichen. Daraus resultiert hohe
Masshaltigkeit iber den ganzen Tag.

Die V- und Flachbahnfiihrungen fir den
Querschlitten sind direkt im Maschinen-
bett abgeformt und mit dem abriebfesten
Gleitbahnbelag Granitan® S200 beschich-
tet. lhre patentierte Oberflachenstruktur
eliminiert das Aufschwimmen der Schlitten

sowie den Stick-Slip-Effekt, der bei "5 sl aus
konventionellen Fiihrungen zu beobachten — Grauguss

ist. Die Fiihrungen bieten tber den ge- 1

samten Geschwindigkeitsbereich héchste %‘ N T
Genauigkeit bei hoher Tragfahigkeit und =] Granitan®
starker Dampfung. Durch die robuste und £ a5

wartungsfreie Auslegung bleiben diese {

exzellenten Fiihrungseigenschaften nahezu [ - e
unbegrenzt erhalten. = Tr'wTT"’ by

© Maschinenbett mit Lings- und Querfiihrungen
@ Fihrungen mit patentierter Oberflchenstruktur
® Schwingungsverhalten von Grauguss und Granitan® $103



Quer- und Langsschlitten

Hohe geometrische Verfahrgenauig-
keit

Wirkungsvolle Abdeckung der
Fiihrungsbahnen

Hilfsmassstab zum Ein- und Umrichten
Schwenkbarer Langstisch 8,5°

Quer- und Langsschlitten sind aus hochwerti-
gem Grauguss gefertigt und weisen hochge-
naue, geschliffene V- und Flachbahnfiihrungen
auf. Deren Abstande sind optimal zugunsten der
Gesamtmaschinensteifigkeit abgestimmt. Die
Schlitten liegen tber den kompletten Verfahr-
bereich vollstandig auf den Fiihrungen des Ma-
schinenbettes auf, die Grundlage fir die exzel-
lente Geradheit der Mantellinie von 0,0025 mm
auf 650 mm Messlange. Der Vorschub der
Schlitten erfolgt durch Kugelumlaufspindeln mit
40 mm Durchmesser, die iiber drehsteife Balg-

kupplungen mit dem Drehstrom-Servomotor
verbunden sind.

Der schwenkbare Maschinentisch des Langs-
schlittens weist eine, tiber die ganze Lange ge-
schliffene Oberflache auf und dient als Auflage
fir den Werkstiickspindelstock, den Reitstock
sowie fiir Zubehor und Vorrichtungen.

© Maschinenstander mit Langs- und Querschlitten
@ Werkstiicktisch mit Schwenkeinrichtung und Hilfsmassstab
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Schleifspindelstock

Revolver-Schleifspindelstock

Kompletthearbeitung
Hohe Leistung 9 kW
Schnittgeschwindigkeit bis 50 m/s

Innenschleifspindel mit stufenloser
Drehzahlverstellung

Der Revolver-Schleifspindelstock lasst sich zum
Aussen- und Innenschleifen einsetzen; dazu ist
er mit einer Aussenschleifscheibe (rechts) und
einer Innenschleifspindel bestiickbar. In einem
Schwenkbereich von -15°/+195° kann der An-
wender den Revolver-Schleifspindelstock manu-
ell (2,5°), in einer Hirth-Verzahnung, hochprézise
indexieren.

Schleifscheibenabmessung:

Durchmesser 500 mm, Breite 63 (80 F5) mm,
Bohrung 203 mm. Die Antriebsleistung betragt
9 kW. Die Schnittgeschwindigkeit von maximal
50 m/s ermdglicht effiziente Abtragswerte im
Schleifprozess.

Die Drehzahl der riemengetriebenen Innen-
schleifspindel ist stufenlos regulierbar. Es stehen
Spindeln mit Nenndrehzahlen von 20000, 40000
und 60000 min~" zur Verfiigung.

@ Revolver-Schleifspindelstock
(2] Innenschleifvorrichtung
© Lingspositioniereinrichtung



Reitstock

(1) (2]

Im Reitstockgehduse gleitet die grossziigig
dimensionierte Pinole, die fir den Einsatz von
Spitzen mit Morsekonus 4 ausgelegt ist. Der
Spitzendruck lasst sich feinfiihlig einstellen, so
wie es flr hochprazise Werkstiicke erforderlich
ist. Mit der Feinverstellung lassen sich beim

e Zylindrizitatskorrektur

o '[hermische Stabilisierung durch
Uberflutung

Werkstlickspindelstock

o

Der vielseitige Universal-Werkstiickspindelstock
mit Aufnahmekonus MK5 meistert sowohl
das Fliegendschleifen, als auch das Schleifen
zwischen Spitzen. Die Werkstiickspindel ist
walzgelagert, wartungsarm und weist eine aus-
gezeichnete Rundheitsgenauigkeit von unter
0,0004 mm auf. Die Feinverstellung ermdglicht
Zylindrizitatskorrekturen beim Fliegendschleifen,
unter 1 pm. Ein pneumatisches Abhebeverfahren
erleichtert es, den Werkstiickspindelstock beim
Ein- und Umrichten zu verschieben.

Pneumatische Abhebung

Hohe Rundheitsgenauigkeit
< 0,0004 mm

Grosser Drehzahlbereich
1-1500 min-!

STUDER
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Schleifen zwischen Spitzen Zylindrizitatskorrek-
turen erzielen, die im Bereich unter 1 um liegen.
Um optimale thermische Stabilitat zu garantie-
ren, wird der Reitstock von Kihlschmiermittel
durchstromt; Pinole und Diamanthalter werden
Uberflutet.
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© Reitstock
@ Feinverstellung fiir Zylindrizitatskorrekturen am Reitstock
© Abrichtwerkzeughalter hinter Reitstock

O Universal-Werkstiickspindelstock
® Rundheitsgenauigkeit beim Fliegendschleifen
O Feinverstellung fiir Zylindrizitatskorrekturen
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Maschinensteuerung und Bedienung

Die CNC-Steuerung Fanuc O/ mit aktivem Farb-
Flachbildschirm (10,4") ist dusserst zuverldssig
und optimal auf die Antriebselemente abge-
stimmt.

Der Steuerschrank ist mit dem Maschinenbett
verschraubt. Die Elektroausriistung entspricht
den gangigen Sicherheitsnormen und ist auf
EMV gepriift.

Programmierung
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Das ausgefeilte maschinenbautechnische Konzept
der favoritCNC wird von einer Schleifsoftware
erganzt, die im Hause STUDER entwickelt und
in Zusammenarbeit mit Anwendern sténdig
weiter optimiert wird. Sie bietet:

e StudersPictogramming: Der Bediener reiht
die einzelnen Schleifzyklen aneinander, die
Steuerung generiert den ISO-Code.

e Schleif- und Abrichtablauf lassen sich frei

Alle Bedienungselemente sind iibersichtlich und
ergonomisch sinnvoll angeordnet. Eine wichtige
Rolle spielt das Handbediengerét, welches das
Einrichten nahe am Schleifprozess erleichtert.

Mit einer speziellen Funktion, der elektroni-
schen Anschlifferkennung Sensitron (Option),
kdnnen Nebenzeiten auf ein Minimum verkirzt
werden.
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programmieren, um den Schleifprozess zu
optimieren.
e StuderGRIND (Option): Die Programmiersoft-

ware eignet sich fiir spezielle Anwendungen,

wie z.B. das Profilieren der Schleifscheibe
fir komplexe Werkstiickformen. Das Pro-
gramm wird auf dem PC erstellt und direkt in
die Maschinensteuerung tibertragen.

Handbediengerat PCU
Steuerschrank EMV-gepriift

Ergonomisch angeordnete
Bedienungselemente

Modernste Software-Technologie

StuderPictogramming

Programmiersoftware StuderGRIND
(Option)

@ Maschinensteuerung
@ Innenansicht Steuerschrank
©® Handbediengerit

O StuderPictogramming
® Programmiersoftware StuderGRIND



Ausbau-Optionen

Eine Stérke der favoritCNC ist es, dass sie der
Kunde auf verdnderte Bedirfnisse anpassen
kann. Mit kurzfristig lieferbaren Optionen kann
er das Anwendungsspektrum seiner Maschine
erweitern.

Folgende Optionen sind erhaltlich:

Elektronische Anschlifferkennung
Sensitron 6:

Das Kontakt-Steuergerat Sensitron 6 schal-
tet automatisch vom Zustellvorschub auf den
Schleifvorschub um. Der Luftspalt zwischen der
eingestellten Zugabe und dem Beriihrungspunkt
wird mit hoher Zustellgeschwindigkeit in kiirzes-
ter Zeit diberbriickt.

Dynamisches Auswuchtsystem:

Eine optimal ausgewuchtete Schleifscheibe
ist Voraussetzung fiir gute Schleifergebnisse.
Das dynamische Auswuchtsystem zeigt die
Unwucht an, und die Schleifscheibe kann direkt
auf der Maschine durch manuelles Verschieben
von Gewichten ausgewuchtet werden.

Messkopfe zu Messsteuergerat

Je nach Bedarf kdnnen verschiedene Durchmes-
sermesskopfe eingesetzt werden. Sie verfiigen
iiber eine elektrische oder pneumatische Taster-
abhebung und belegen je nach Anwendung einen
oder zwei Messkreise.

o
e

Der Langspositioniermesskopf eignet sich zum
passiven Langspositionieren von nicht unter-
brochenen und unterbrochenen Oberflachen. Er
besitzt eine elektrische oder pneumatische Tas-
terabhebung und belegt einen Messkreis.
Messbereich: +2.5 mm.

STUDER
favorit CNC
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Messsteuergerit:

Dieses Zubehor-Kit besitzt zwei Messkreise,
womit es beim Aussenschleifen den automa-
tischen Bewegungsablauf in Abhangigkeit vom
Werkstiickmass steuert. So trégt es zu einer
weiteren Steigerung von Prozesssicherheit, Pro-
duktivitat und Qualitat bei. Es stehen Fabrikate
von Movomatic und Marposs zur Auswahl.

Léngspositionierung:
Damit l&sst sich der Werkstiick-Nullpunkt in der
Z-Achse erfassen.

Flexibel konfigurierbar
Nachriisten maglich

Durchmessermesskopf

Langspositioniermesskopf

@ Dynamisches Auswuchtsystem
@ Messsteuergerat
© Durchmessermesskopf

@ Langspositioniermesskopf
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Customer Care

STUDER Rundschleifmaschinen sollen méglichst lange die Start up
Kundenanforderungen erfiillen, wirtschaftlich arbeiten, zuver- Inbetriebnahme
ldssig funktionieren und jederzeit verfgbar sein. Vom «Start Gewahrleistungsverlangerung
up» bis zum «Retrofit» — unser Customer Care ist wahrend der
gesamten Lebensdauer lhrer Maschine fiir Sie da. Weltweit
stehen lhnen 30 kompetente HelpLines und mehr als 60
Service-Techniker in lhrer Néhe zur Verfligung:
Qualification
e Wir sind schnell bei Ihnen und bieten unkomplizierte Schulung
Unterstiitzung an. Produktunterstiitzung
e Wir unterstiitzen Sie bei der Produktivitatssteigerung.
e Wirarbeiten professionell, zuverldssig und transparent.
e Wir sorgen im Problemfall fir eine professionelle Losung.
Prevention
Wartung
Inspektion
Service
Kundendienst
Kundenberatung
HelpLine
Teleservice
Material
Ersatzteile
Austauschteile
Zubehor
Rebuild
Maschineniiberholung
Baugruppeniiberholung
Retrofit
Umbauten
Nachriistungen
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Hauptabmessungen Steuerung
Spitzenweite 650/1000mm  Fanuc O/
Spitzenhohe 175 mm
Max. Werkstiickgewicht zwischen Spitzen 80/120kg Garantierte Arbeitsgenauigkeit
Querschlitten: X-Achse Geradheit der Mantellinie
Max. Weg 285mm  Messldnge 650 mm 0,0025 mm
Geschwindigkeit 0,001—10000 mm/min  Messlénge 1000 mm 0,0030 mm
Aufldsung
Rotatives Messsystem 0,0001 mm Anschlusswerte
Léngsschlitten' /-Achse Gesamtanschlusswert 20 kVA
Luftdruck 5,5 bar
Max. Weg 800/1150 mm .
Geschwindigkeit 0,001—-20000 mm/min Gesamtgewmht
Auflésung . .
Rotatives Messsystem 0,0001 mm zp!izenwe:e ?Z%[Tm gggg :g
Maschinentisch-Schwenkbereich 8,5° prizenweite mm g
Schleifspindelstock Sytemeie
Schwenkbereich -15° bis +195° | 1
Manuell schwenkbar 2,5° Hirth i i
Aufnahmekonus @63 mm | 1050/492° |
Antriebsleistung 9 kW ; i
Schleifscheibe rechts, @ x Breite x Bohrung 500 x 63 (80F5) x 203 mm : _ P |
Umfangsgeschwindigkeit bis50m/s | \ﬁr* r.J: — @PJ e — - - — i
Innenschleifvorrichtung fiir Riemenspindeln g100mm AN lL 1 | K :
Drehzahlen 20000/40000/60000 min’! % =k ‘ N i ! | / ‘
g g3 : L = |
Universal-Werkstiickspindelstock | : ,{;; -
s |
= [ ! | I
Drehzahlbereich 1-1500 min' - S
Aufnahmekonus MK5 g @ |
Spindeldurchlass @30 mm & N e = L
Antriebsleistung 1,8 kW T0/775" 65/25" 100/51"
Belastung beim Fliegendschleifen 70 Nm éﬁ;”,@;??
Rundheitsgenauigkeit beim Fliegendschleifen 0,0004 mm '
Reitstock Spitzenweite 1000
Aufnahmekonus MK4
Pinolenhub 35 mm 1612
Pinolendurchmesser 50 mm
Feinverstellung flr Zylindrizitatskorrekturen +40 pym | % e I
(1_1 = e R
= S NV |
g ¢ ;
"l g S l.L | .
B et | | L -~
Unsere Angaben basieren auf dem technischen Stand unserer Maschinen bei Druck dieses Pros-
pekts. Wir behalten uns vor, unsere Maschinen technisch weiterzuentwickeln oder konstruktiv ab-
zudndern. Damit kdnnen Masse, Gewichte, Farbe usw. der gelieferten Maschinen von den vorlie- -
genden Angaben abweichen. Die vielféltigen Anwendungsméglichkeiten unserer Maschinen sind y
von der von unseren Kunden konkret gewiinschten technischen Ausstattung abhangig. Massge-
bend fiir die Ausstattung der Maschinen ist daher ausschliesslich die mit den Kunden spezifisch &l i 163[:]
vereinbarte Ausstattung und nicht generelle Angaben oder bildliche Darstellungen. 342250
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Fritz Studer AG

3602 Thun
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Tel. +41 3343911 11
Fax +41 334391112
info@studer.com
www.studer.com

BLUGCOMPETENCE

Alliance Member

Partner der Nachhaltigkeitsinitiative
des Maschinen- und Anlagenbaus
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