A member of the UNITED GRINDING Group

ShaftGrind S

Kompakt und extrem vielseitig

Eckdaten

Mit der ShaftGrind S schleifen Sie wellenférmige
Werkstiicke mit einer Ldnge von bis zu 650 mm.
Die kleine, vielseitige Schleifmaschine ist dabei

der Garant fiir hochgenaue Schleifergebnisse im
Rundschleifen.

SCHAUDT



Schaudt Mikrosa GmbH

Die Schaudt Mikrosa GmbH steht weltweit fiir Premiumtechnologie im Rund-,
Unrund- und Universalschleifen zwischen Spitzen sowie im spitzenlosen Au-
Renrundschleifen. Seit 2009 vereint das Unternehmen die beiden Traditions-
marken SCHAUDT und MIKROSA in einem modernen Werk in Leipzig.

Unsere besondere Starke liegt in der hohen Kundenindividualitat unserer Ma-
schinen sowie in der Verkniipfung von Anlagen, Automationskomponenten und
Verfahrenstechnik zu einem hochproduktiven Schleifsystem.

SCHAUDT ist dabei die Marke fiir die Automobilindustrie und deren Zulieferer.
Sie bietet technologisch anspruchsvolle Lésungen zum Rund-, Unrund- und Ex-
zenterschleifen. Unsere langjéhrigen Experten verfiigen auch iiber eine einma-
lige Expertise im hochprazisen Schleifen langer und schwerer Werkstiicke wie
Walzen oder Turbinenwellen. Innerhalb dieses breiten Anwendungsspektrums
erhalten Sie alles aus einer Hand — Applikationsentwicklung, Technologie,
Montage und Vertrieb.

MIKROSA setzt Mal3stabe im spitzenlosen Aulkenrundschleifen von rotations-
symmetrischen Teilen. Durch das modulare Baukastensystem der Maschinen
erhalten Sie eine individuell auf Ihre Schleifaufgabe abgestimmte Lésung
inklusive Automatisierung. Das Technologiespektrum reicht dabei vom Prézi-
sionseinstechschleifen in vielen Variationen bis zum hochproduktiven Durch-
gangsschleifen. So bearbeiten Sie die unterschiedlichsten Werkstiicke von der
kleinen Diisennadel bis hin zu groBen Wellen.

Die Schaudt Mikrosa GmbH gehort zur UNITED GRINDING Gruppe, einem der
weltweit flihrenden Anbieter von Maschinen, Applikationen und Dienstleistun-
gen fur die Hartfeinbearbeitung. Die Gruppe umfasst acht starke Marken und
ist mit eigenen Niederlassungen und Vertriebspartnern weltweit kundennah
und leistungsstark aufgestellt.



ShaftGrind S

Vielseitige Produktionsmaschine - Kompaktes Kreuz-
schlittendesign - Hohe Effizienz bei hdchster Prazision -
Patentierte Einschwenkspindeltechnologie - Roboter-

Automatisierung - Benutzerfreundliches Programmier-
system WOP-S
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Charakteristika

Abmessung

Hardware

e Schleiflange 650 mm

e Spitzenh6he 175 mm

e Max. Schleifscheibenabmessung 480 x 250 mm,
weitere Grofen in Abhangigkeit von Konfiguration

e Max. Werkstiickgewicht 50 kg

e Kleine, kompakte Kreuzschlittenmaschine

e Maschinenbett aus Granitan®

e FEinschlittenmaschine mit max. 2 Schleifscheiben
e Patentierte Einschwenkspindeltechnologie

e QOption: Roboter-Automation




Software

e Servicefreundliche Steuerung SIEMENS SINUMERIK 840D sl

e Bewdhrte Programmiersoftware WOP-S mit bedienerorientierter
Einrichtoberflache

e Standardisierte Schnittstellen fiir Lader- und Pheripheriegeréate
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Die ShaftGrind S ist die kleinste Maschine der ShaftGrind-Baureihe von
SCHAUDT. Auf der kompakten Kreuzschlittenmaschine werden wellenfor-
mige Werkstiicke hoch effizient bearbeitet.

Dank ihrer vielseitigen Auslegung ist die ShaftGrind S sehr flexibel ein-
setzbar. Die Maschine ist fir das Schleifen mit CBN-Scheiben ausgelegt
und kann mit Emulsion oder Ol als Kiihlschmierstoff betrieben werden. Ein
maximaler Schleifscheibendurchmesser von 480 mm gewahrleistet lange
Werkzeugstandzeiten. Die Nebenzeiten sind dabei sehr gering. Das Ma-
schinenbett aus Granitan® weist optimale Ddmpfungseigenschaften und
hochste Temperaturstabilitat auf.
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Maschinenbett

lhre Vorteile Maschinenbett aus
e Schwingungsdampfend

Grauguss

¢ Thermisch stabil Maschinenbett aus
* Hohe MaRhaltigkeit Granitan®

Amplitude

Die ShaftGrind S ist mit einem bewahrten Maschinenbett aus Granitan®
ausgestattet. Das Material besticht durch sein ausgezeichnetes Damp-
fungsverhalten und eine hohe thermische Stabilitat. Dies ist ein groRer
Vorteil bei der Bearbeitung von Werkstticken mit hochsten Qualitdtsan- Frequenz
forderungen. Kurzfristige Temperaturschwankungen werden weitgehend

ausgeglichen und eine hohe Toleranzhaltigkeit kann tber den ganzen Tag

gewahrleistet werden. Das Fiihrungssystem fiir den flexiblen Kreuzschlitten

der Maschine ist direkt im Maschinenbett geformt. Die Fiihrungen bieten

tiber den gesamten Geschwindigkeitshereich hdchste Genauigkeit bei hoher

Tragfahigkeit und starker Ddmpfung. Ein zusatzliches Sonderfundament ist

dank der grolen Steifigkeit des Maschinenbettes nicht notwendig.




Einschwenkspindel

lhre Vorteile

¢ GroBe Bearbeitungsflexibilitat
¢ Max. Spindelleistung 30 kW

Die ShaftGrind S kann mit der patentierten Einschwenkspindel von SCHAUDT
zusatzlich mit einer zweiten Schieifscheibe ausgeristet werden. So wird
die Produktivitat und Flexibilitdt der Maschine entscheidend gesteigert.
Die Spindel wird vorwiegend mit keramischen CBN-Scheiben ausgestat-
tet. Galvanisch belegte oder metallgebundene Werkzeuge sind ebenfalls
einsetzbar.

Die Spindelleistung variiert von 6 bis 30 kW abhangig von der Schleifauf-
gabe. Die Span-zu-Span-Zeit liegt beim Wechsel von Haupt- auf Ein-
schwenkspindel bei 3 Sekunden. Das Wuchten erfolgt je nach Spindeltyp
voll- oder halbautomatisch.

SCHAUDT
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@ Einschwenkspindel
© Hauptspindel
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Werkstlickspindelstock

lhre Vorteile
¢ Exzellente Rundlaufeigenschaften

¢ Hohe Steifigkeit

¢ Guter Drehmomentverlauf
¢ Hohe Dynamik

Die ShaftGrind S ist mit einem hochgenauen, direkt angetriebenen Werk-
stlickspindelstock ausgestattet, der durch exzellente Rundlaufeigenschaf-
ten Uiberzeugt.

Im C-Achsenbetrieb zeichnet sich der Spindelstock durch hervorragenden
Drehmomentverlauf und héchste Dynamik aus. Durch den steifen Aufbau
der direkt angetriebenen Spindel ist der Spindelstock sowohl fiir die Span-
nung mit MK4-Zentrierspitzen als auch fiir den Futterbetrieb geeignet.




Reitstock

lhre Vorteile
¢ Pinolenreitstock fiir erhohte Steifigkeit
¢ Manuelle Zylinderfehlerkorrektur

¢ Druckumschaltung (optional)

¢ Positionierfahigkeit (optional)

Die ShaftGrind S ist mit einem gleitgelagerten Pinolenreitstock ausgestat-
tet, der sich durch seine erhohte Steifigkeit auszeichnet. Er verfiigt iiber
einen hydraulischen Antrieb zum Spannen und Entspannen und hat einen
Hub von 75 mm. Eine manuelle Zylinderfehlerkorrektur ist mdglich. Die
Positionstiberwachung erfolgt tiber Initiatoren. Fiir eine gréRere Flexibili-
tdt kdnnen diese optional tiber ein Messsystem positioniert werden. Die
zylindrische Zentrierspitzenaufnahme mit Durchmesser 15 mm ist sowohl
flr feste als auch rotierende Spitzen mit hochgenauen Laufeigenschaften
und verschiedenen BlockmaRen geeignet.
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Alternativ kann die Maschine mit einem hydraulisch betétigten Schlitten-
reitstock mit 150 mm Hub ausgestattet werden. So lasst sich der Reitstock
ohne Riistaufwand fir mehrere Werkstiicke verwenden. Die Uberwa-
chung mehrerer Spannpositionen ist ebenfalls mdglich. Der Spanndruck
ist manuell stufenlos einstellbar. Wahlweise kann zwischen zwei Werten
umgeschaltet werden. Durch die optionale Positionierfahigkeit ber ein
Langenmesssystem erhoht sich die Flexibilitat zusatzlich. Auf dem Reit-
stock befindet sich eine Montageflache zur Anbringung eines rotierenden
Abrichtwerkzeugs.
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In-Prozess-Messen

Einschwenkbarer Messtaster

lhre Vorteile
e Hohere Genauigkeiten

* Geringere Ausschussquote

e Automatikbetrieb ohne manuelle Korrekturen maglich

In der ShaftGrind S ist der Einsatz von hochgenauen In-Prozess-Messkop-
fen problemlos mdglich. Das Messen erfolgt wahrend des Schleifprozes-
ses und macht manuelle Korrekturen durch den Maschinenbediener tiber-
flissig. Dadurch werden die Nebenzeiten entscheidend verkiirzt und die
Taktzeiten entsprechend verringert.

Ein Messkopf kann beispielsweise zum Messen der Lager einer Welle ein-
gesetzt werden. Der Durchmesserbereich ist dabei abhangig vom zu schlei-
fenden Werkstiick und liegt bei 5 bis 120 mm. Der In-Prozess-Messkopf
arbeitet auch unter Produktionsbedingungen mit groRer Genauigkeit und
gewadhrleistet (iber lange Zeitrdume eine sehr gute thermische Stabilitat.

lhre Vorteile
¢ Flexibel
¢ Riistfrei

¢ Bedienerfreundlich

Die ShaftGrind S ist optional mit einem einschwenkbaren Messtaster
ausgestattet. Dieser wird auf dem Kreuzschlitten montiert, was zu einer
hohen Variabilitdt ohne zusétzliches Umrtisten fiihrt. Der Einschwenkvor-
gang erfolgt pneumatisch. Der Messtaster |asst sich zum Ermitteln der
Werkstiicklangsposition verwenden. Dariiber hinaus ist auch ein Langen-
messen maglich.




SCHAUDT
ShaftGrind S

11

Hochproduktive Bearbeitungslosungen

lhre Vorteile
e Sehr kurze Taktzeiten

* Integrierter Laderoboter von KUKA

* |Integrierte Schnittstelle zur Maschinensteuerung

Fiir besonders hochproduktive Anwendungen kann in die ShaftGrind S
ein moderner Roboter von KUKA, der nach IP 67 gegen Ol und Wasser
geschiitzt ist, integriert werden. So kann die Produktivitat der Maschine
enorm gesteigert werden.

Dabei ist es besonders hilftreich, dass der Roboter (ber die Software-
schnittstelle Run MyRobot direkt mit der Sinumerik 840D sl gesteuert
werden kann. So lassen sich Maschine und Roboter (iber eine zentrale
Bedieneinheit mit komfortabler Benutzeroberflache einfach in den Ablauf
der Maschine integrieren.

Der Maschinenbediener kann den integrierten Roboter komplett vom
Bedienpanel der ShaftGrind S aus programmieren und einrichten. Die
Achsbewegungen werden in den fiir Werkzeugmaschinen typischen Rich-
tungen X, Y und Z dargestellt. Auf Basis der von Schaudt Mikrosa ent-
wickelten Programmieroberflache wird der Mitarbeiter gezielt durch die
Eingabemaske gefiihrt.
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Programmieroberflaiche WOP-S

lhre Vorteile
¢ Bedienerfreundlich

¢ Einfache Erstellung von Schleifprogrammen

¢ Grol3e Funktionsbreite

Die SCHAUDT Software WOP-S ist aus dem Bereich der Nockenwellenbe-
arbeitung als eine der benutzerfreundlichsten und flexibelsten Schleifsoft-
ware-Systeme im Bereich von Hochproduktions-CBN-Schleifmaschinen
bekannt.

Mit dem Programmiersystem WOP-S ist das Programmieren runder Werk-
stiickkonturen einfach und schnell mdglich. Aus wenigen Vorgaben erstellt
WOP-S harmonische Drehzahlprofile, die variabel angepasst werden kon-
nen. WOP-S ermdglicht ebenfalls das Einlesen von Konturdaten tber eine
Datentabelle. Dabei ist keine besondere Formatierung notwendig. Die ein-
gespielten Profile werden in einer Datenbank gespeichert und sind jeder-
zeit wieder abrufbar.

2]

Besondere Merkmale sind:

¢ Die verbesserte Steuerung von Kiihimitteldruck und -strémung bei
den verschiedenen Stufen eines Rundschleifvorgangs

e Eine erhdhte Flexibilitdt der Vorschiibe und Drehzahlen iiber eine
groRere Anzahl von Schleifschritten wahrend des Zustellvorganges

¢ Neue, spezielle Schleifzyklen zum Schleifen von Schultern, Durch-
messern und Splines

e Die Mdglichkeit der Nutzung von WOP-S auf einem weiteren
externen Computer, wodurch ein zuséatzlicher Programmierplatz
geschaffen und somit der Zugriff auf einen gemeinsamen Datenpool
ermdglicht wird

@ Sstartbild
© Dateneingabe Exzenter

® Harmonische Korrektur
O Konturgrafik 2 Exzenter



Customer Care

SCHAUDT Schleifmaschinen sollen méglichst lange die Kun-
denanforderungen erfiillen, wirtschaftlich arbeiten, zuverldssig
funktionieren und jederzeit verflgbar sein. Vom ,Start up” bis
zum ,Retrofit” —unser Customer Care ist wéhrend der gesamten
Lebensdauer Ihrer Maschine fiir Sie da. Weltweit stehen Ihnen
12 kompetente HelpLines und mehr als 60 Service-Techniker in
Ihrer Nahe zur Verfiigung:

e Wirsind schnell bei Ihnen und bieten unkomplizierte
Unterstitzung an.

e Wir unterstiitzen Sie bei der Produktivitatssteigerung.

e Wirarbeiten professionell, zuverldssig und transparent.

e Wirsorgen im Problemfall fiir eine professionelle Ldsung.

DOOO®CE
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Start up
Inbetriebnahme
Gewahrleistungsverldngerung

Qualification
Schulung
Produktionsunterstiitzung

Prevention
Wartung
Inspektion

Service
Kundendienst
Kundenberatung
HelpLine
Teleservice

Material
Ersatzteile
Austauschteile
Zubehtr

Rebuild
Maschineniiberholung
Baugruppeniiberholung

Retrofit
Umbauten
Nachriistungen




1 4 SCHAUDT
ShaftGrind S

Technische Daten

ShaftGrind S
Arbeitshereich
Schleiflange zwischen Spitzen, max. mm 650
Spitzenhohe mm 175
Werkstiickgewicht zwischen Spitzen, max. kg 50
Schleifspindelstock
X-Achsenfiihrung Walzfiihrung
Z-Achsenfiihrung Gleitfiihrung
V-Flach

Einschwenkspindel: Schleifscheibendurchmesser mm 70-205
B-Achse nein
Hauptspindel: Schleifscheibendurchmesser, max.* mm 480
Hauptspindel: Schleifscheibenbreite, max.* mm 250
Schleifscheibenantriebsleistung, max. kw 40
Schleifscheibenumfangsgeschwindigkeit, max. m/s 125
Werkstiickspindelstock
Drehzahl, max. min”' 1.000/500
Drehmoment Nm 50/25
Reitstock
Hub, max. mm 150/75
Steuerung SIEMENS SINUMERIK 840D sl ja
Abmessungen
Maschinengewicht t 10/12
Héhe, max. mm 2.408/2.630
Aufstellflache mm 4.459 x 3.000
Varianten RO1, RO3
Spindelstockvarianten

-z -z
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RO1 ROTM

* Standard, weitere Varianten in Abhangigkeit von Konfiguration
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Schaudt Mikrosa GmbH
Saarlander Stralle 25
04179 Leipzig

Germany

Tel. +49 341 49710

Fax +49 341 4971 500
sales@schaudtmikrosa.com
www.schaudt.com

BLUECOMPETENCE

Alliance Member

Partner der Nachhaltigkeitsinitiative
des Maschinen- und Anlagenbaus
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Alle Angaben ohne Gewahr, technische Anderungen vorbehalten.



