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IS Zubehor GmbH

lhr Partner fur Betriebsequipment

Seit mehr als 10 Jahren ist die IS Zubehor GmbH
zuverlassiger Partner von Erstausrustern und
Anwendern bei allen Themen rund um den Einsatz
von Werkzeugmaschinen.

Dank unserer langjahrigen Tatigkeit als Vertrieb van
Werkzeugmaschinen kennen wir die Aufgaben und
Herausforderungen unserer Kunden im taglichen
Betrieb Ihrer Anlagen.

Die Auswahl unserer Partner ist das Ergebnis aus
unseren taglichen Erfahrungen im Vertrieb von

Werkzeugmaschinen und den Ruckmeldungen
unserer Kunden.

Qualitat, Sicherheit & Service

Jede Maschine ist nur so gut, wie es
die angeschlossene Peripherie zulasst

Deshalb haben wir seit 2002 ein Team von erfahrenen
Spezialisten, die den Anwender bei der Auswahl unter-
stutzen und bei Problemen schnelle Hilfe Leisten.
Unsere Beratung berticksichtigt sowohl die Ferti-
gungsaufgabe, wie auch die vor- und nachfolgenden
Prozesse.

Unsere eingesetzten Produkte haben sich in der
taglichen Praxis bewahrt und sind in Qualitat,
Sicherheit und Service fuhrend.

Wir freuen uns auf lhre Aufgabe!




Maschinen fir Ausbildung und Betrieb
Top-Produkte der Marktfahrer in hochster Qualitat

Konventionelle und zyklengesteuerte Dreh- und Frasmaschinen, Laser-
Beschriftungsanlagen, Flachschleifmaschinen, Sandstrahlanlagen sowie
Mess- und Entmagnetisierungstechnik sind die Erganzung der Produktions-
maschinen, und machen Prozesse stabil und sicher. Die Top-Produkte der
MarktfUhrer mit hochster Qualitat und bestem Service.

Unsere weiteren Produktsparten:

Die besten Produkte fur optimale Schleifergebnisse

Reinigung, Automation & Messtechnik
Geldwerte Vaorteile fur lhre Firma und Ihr Produkt

Schneiddle, Kihlschmierstoffe,
Kuhlschmierstoffpflege
Absauganlagen, Spanemanagement

Bestes Know-how fur stabilste Prozesse
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Designed for your profit

Konventionelle und zylengesteuertes Drehmaschinen

Hochprazise Einzelfertigung und Reparaturen: die kanventionellen Drehmaschinen
sind Uberall dort zu finden, wo es bei wenig Platz auf hochste Genauigkeit
ankammt. Zur Produktion von Kleinserien hieten die zyklengesteuerten Drehma-
schinen eine wirtschaftliche Alternative. Emco bietet ein grofdes Programm fur
Produktion und Aushbildung. Alle Maschinen werden in Hallein bei Salzburg gefertigt.

So wird ein gleichbleibend hohes Niveau der Qualitat der Maschinen gewahrleistet.
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Sitzenhdhe (mm)

Spitzenweite (mm) 650 700 1.000 1.000
Spindelbohrung (mm) 40 50 50 59

Max. Drehzahl ymin) 4.500 3.000 3.000 4.000
Max. Antriebsleistung (w) 7.5 55 5.3 10
Steuerung = = = Sinumerik 828D

Konventionelle und zyklengesteuerte Frasmaschinen

Konventionelle und zyklengesteuerte Frasmaschinen von Emco zeichnen sich )
besonders durch Ihre robuste Bauweise, die hochwertigen Komponenten und u

die vorbildliche Verarbeitung aus. T - 3 H
Die Maschinen werden ebenfalls ausschliefslich in Hallein bei Salzburg, dem _.H,“_I :1- .

Stammsitz von Emco gebaut. Wenn es bei wenig Platz auf hochste Genauigkei
ankommt, sind diese Maschinen bei kleinen und mittleren Losgrofden die

richtige Alternative.

Tischabmessungen (mm) 600 x 200 800 x 400 800 x 400 800 x 400 800 x 400
Abstand Spindelnase - Tisch (mm) 80 - 430 230 - 630 230 - 630 230 - 630 230 - 630
Max. Werksttckgewicht g 50 300 300 300 300

Max. Drehzahl /min) 2.200 5.000 5.000 5.000 5.000

Max. Antriebsleistung (w) 15 10 10 13 13
Maschinengewicht (kg 500 2.270 2.270 2.270 2.270
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Dreh- und Frasmaschinen
Ausbildungskonzepte

Das Ausbildungskonzept Industrial Training von Emco

Ganz gleich, welche Branche und ungeachtet der jeweiligen Interessen und
Philosophien: Das Konzept von EMCO Industrial Training schafft bestmog-
liche Voraussetzungen flr eine optimale Aushildung. Die Basis ist ein mo-
dulares Prinzip, das sich einfach auf die verschiedenen Anfarderungen und
BedUrfnisse der jeweiligen Unternehmen und Partner abstimmen lasst.
Das Aushildungskonzept beinhaltet Maschinen, Software und Lehrunterla-
gen, mit denen Anforderungen optimal simuliert werden kénnen.

Drehmaschinen mit wechselbarer Steuerung

0b Ausbildung in beruflichen Schulen und Produktionsberieben oder Fertigung von Kleinserien,
die Concept-Maschinen sind dafur geschaffen, diesen Spagat problemlos zu meistern. Mit
Ihrem modularen Aufbau und der wechselbaren Steuerung konnen alle Maschinen an nahezu
jede Anforderung angepasst werden. Es werden die Steuerungen von Siemens, Heidenhain,
Fanuc und Fagor simuliert.

Max. Drehdurchmesser (mm)

Max. Teilelange mit Reitstack (mm) 250 (60) 121 (120] 250 010
Max. Drehzahl u/min) 4,200 4.000 6.300 6.300
Max. Antriebsleistung (w) 11 19 55 13
Maschinengewicht (k) 150 350 1100 3.300

Frdsmaschinen mit wechselbarer Steuerung

Einzigartig ist das Kanzept der wechselbaren Steuerung. Der Anwender wird dabei auf
einer einzigen Maschine auf allen marktublichen CNC-Industriesteuerungen geschult.
Das Ergebnis: Bie CNC-Techniker sind flexibel einsetzbar. Und das ist ein entscheidendes
Plus fur die Fachkrafte wie fur das Unternehmen.

Aufspannflache (mm) 450 x 125 400 x 125 530 x 300
Max. Tischbelastung (kg 10 10 100
Max. Antrigbsleistung gw) 0,75 11 7
Maschinengewicht (kg) 220 400 1970



G&N Flachschleifmaschinen

Prazises Flachschleifen fur alle Materialien

GE&N deckt die vallstandige Bandbreite von Prazisions-Schleifmaschi-
nen fur eine 6kanomische Bearbeitung van metallischem und nicht
metallischem Material ab. Besonders fur maschinell zu bearbeitende
harte und sprade Materialien wie Stahl, Hartmetall, Quarz, Glas,
Keramik und technische Keramik (Karhid], sowie fur die Bearbeitung
van Halbleiter-Material wie Silizium, Saphir und Glas fur High-Tech
Anwendungen kannen GEN-Schleifmaschinen optimal eingesetzt
werden. Die Bandbreite der GEN-Maschinen reicht von kleinen
Tischmodellen bis zu Stand-Maschinen mit einem Rundtisch his zu 400 mm Durchmesser. Je nach Maschinen-

typ konnen Nassschleifeinrichtung, Messsteuerung und verschiedenste Magnetspannplatten eingesetzt werden.

MPS Serie -Flachschleifmaschinen

Die MPS-Flachschleifmaschinen werden fur alle anfallenden Schleifaufgaben
bei hochster Prazision im industriellen Bereich eingesetzt. Besonders geeignet
zum Abstimmschleifen von Ringen und Scheiben. Mit Diamant- und CBN-
Schleifscheiben lassen sich auch schwierigste Materialien wirtschaftlich
bearbeiten. Die Version R300 C und R400 D sind vollgekapselt und mit auto-
matisierter Feinzustellung auch im rationellen Einsatz in der Serienfertigung
geeignet. Je nach Maschinentyp konnen Nassschleifeinrichtung, Messsteue-

rung und verschiedenste Magnetspannplatten eingesetzt werden.

Max. Schleifscheibendurchmesser mm)

Magnet (mm) 200x 100 P 220 P 300 P 400
Antriebsleistung w) 0,55 2,2 2,2 3,7
Planlauf () <? <2 <2 <2
Platzbedarf (mm) 625 x 530 1.050 x 875 1.400 x 930 1.550x1.130
Maschinengewicht (g 58 410 780 1.130



sandmaster Sandstrahltechnik

Spezialist fur Strahlaufgaben

Ob Entgraten, Reinigen, Verdichten, Oberflachenveredelung oder prazises Feinstrahlen -
mit dem umfangreichen Sandmaster Sandstrahlanlagen Programm bieten wir fur
unterschiedlichste Einsatzbereiche leistungsstarke und wirtschaftliche Losungen.
Sandmaster Sandstrahlanlagen sind in verschiedenen Grossen erhaltlich und

lassen sich mit einer Reihe von Optionen an individuelle Bedurfnisse anpassen.

Feinstrahlgerate

Sandmaster Feinstrahlgerate sind ausgelegt fur die Feinstbearbeitung von Kleinteilen oder flr
die punktuelle Bestrahlung. Ihr Hauptmerkmal ist die kleine Duse, welche wie ein Schreibstift
gefuhrt werden kann. Durch das eingesetzte Prazisions-Druckstrahl-System werden selbst
heikelste Arbeiten ermaglicht. Die Feinstrahltechnik kann selbstverstandlich auch in automati-
sierten Sonderanlagen eingesetzt werden

Injektor- und Druckstrahlkabinen

Sandmaster Injektor-Sandstrahlkabinen sind in einer Reihe van verschiedenen Abmessungen erhaltlich. Jede

Injektor-Sandstrahlanlage ist mit einer leistungsfahigen Entstaubung und Strahimittelaufbereitung ausgestat-
tet. Das bewahrte Injektor-Strahlsystem erlaubt eine breite Palette von verschiedensten Anwendungen. Mit den
zusatzlich erhaltlichen Optionen lassen sich die Anlagen fast beliebig an Kundenbedurfnisse anpassen und sind

somit ausserst flexibel einsetzbar.

rungen anpassen.

Mikrostrahlsysteme

In der modernen Bearbeitung von Werkstucken werden immer hohere Anfarderun-
gen an die Feinheit der Oberflache, exakte Kantenverrundung sowie hohe Prozess-
sicherheit gestellt. Diese Ziele kdnnen oft nur durch die Verarbeitung van feinsten
StrahImittel erzielt werden. Die Sandmaster Mikraostrahltechnik ist fuhrend in der
zuverlassigen Verarbeitung von feinsten Strahlmitteln (<12 pm)].

Sandmaster Druck-Sandstrahlkabinen zeichnen sich durch ihre hohe Flachen- und Abtrags-
leistung aus. Das Druckstrahl-System besitzt einen ausserardentlich hohen Strahimittelfluss,
was die Effizienz bei intensiven Arbeiten deutlich erhoht. Alle Druck-Sandstrahlanlagen sind
mit einem wirkungsvallen Zyklonabscheider sowie einer externen Hochleistungsentstaubung
ausgestattet. Mittels verschiedenen Optionen lassen sich die Anlagen an individuelle Anforde-




penteq
@ Automatic Laser Solutions

Industrielle Laserbeschriftung

Spezialisiert auf die Entwicklung und Produktion innovativer Systeme
und Anlagen im Bereich der industriellen Laserbeschriftung und
Feinstbearbeitung ist Penteq einer der fuhrenden Unternehmen in
Osterreich.Die Produktkennzeichnung zur Ruckverfolgbarkeit und als
Plagiatschutz gewinnt laufend an Bedeutung und ist fur qualitatsbe-
wusste Firmen nicht mehr wegzudenken. Neuartige Kanzepte durch
Kombination von Laser Know-how, Bildverarbeitung und Automatisie-

rungstechnik, sowie eine eigene Saftwareentwicklung ermaglicht es
uns den Kunden durchgangige Lasungen anzubieten.

Standard-Systeme flr kostengunstige Losungen

Smartlaser LG 20

Zum Beschriften einzelner Typenschilder. Bas System wurde speziell fur eine
einfache Bedienung ohne Vorkenntnisse entwickelt. Die gewtnschten Beschrif-
tungsinhalte konnen zum Beispiel durch Einscannen eines Barcodes oder
QR-Codes automatisch aufgerufen werden.

LGS0 und LG 100 DeskTop-LaserSystem

Das DeskTop-LaserSystem LG100 ist ein kompaktes und anwenderoptimiertes

System der Laserklasse 1 zur wirtschaftlichen Beschriftung von Werksttcken

aus unterschiedlichen Materialien wie z.B.: Stahl, Edelstahl, Aluminium, Alumini- @
um eloxiert, Messing und zahlreiche Kunststoffe. 4 - 4
Der Arbeitsraum ist mit 400 x 300 x 150 bzw. 500 x 300 x 200 und einem H‘——E:ﬁﬂ
Beschriftungsfeld von 150 x 150 mm sehr grofd dimensioniert.

Standard-Systeme fur flexiblen Einsatz

LG200 Funktions Module Laser System - Modularitat als wegweisendes Konzept
Seit dem Marktstart des LG 200 FunktionsModule-LaserSystems im Jahre 2011
ist dies die 3. Generation des Allroundgenies. Langjahrigerer Einsatz in weltweit
fuhrenden Unternehmen fur verschiedenste Anwendungen zeigen die Uberlegen-
heit des Modulsystems. Es kannen auf einfache Weise Drehtisch, Schilderspeicher

' / und viele andere Module integriert werden. Einfach einstecken und einsetzen.



Laser-
Kennzeichnungssysteme

Flexible Losung XXL

Die LG 300 Laserworkstation ist die Losung fur das Beschriften von grofden
Werkstlicken oder einer grofden Stlickzahl kleiner Werksttcke. Mit dem optio-
nal erhaltlichen Funktionsmodul Doppelausziehtisch kann die Produktivitat
stark erhoht werden und stellt eine Alternative zu Drehtisch-Lasergeraten dar.
Der Varteil liegt in der groferen Beladekapazitat bei simultaner Bearbeitung.

OEM-Beschriftungslaser Integrationskit

Fur die einfache Integration in Anlagen und Fertigungslinien kanzipiert. Luft-
gekuhlte diodengepumpte Faserlaser der neuesten Generation. Durch die be-
sondere Architektur der Laserguellen bietet die Fiberline-Serie zahlreiche Vaor-
teile gegenuber den sanst ublichen Q-Switch Faserlasern. Die Fiberline-Laser
sind fur zahlreiche Anwendungen in unterschiedlichsten Branchen geeignet.

Customized Systems

Penteq ist ein hochspezialisiertes Unternehmen, welches automatische Laseranlagen und Laserwarkstations
inklusive Softwarelosungen entwickelt und produziert. Wir bieten Ihnen einfach zu bedienende, kostengunstige
und perfekt auf Ihre Anfarderungen zugeschnittene Komplettldsungen. Unser modulares Konzept und die
Verbindung von langjahrigem Laser Know How mit modernster Bildverarbeitungs- und Automatisierungstechnik,
sowie eigener Softwareentwicklungm, macht uns heute zu dem High-Tech Anbieter am Markt.

Beispiel: LG 300 Robo Laserworkstation mit integriertem Roboter - die optimale Losung
fur das automatische Beschriften van Werkzeugen oder einer grofden Sttickzahl kleiner,
palettierbarer Werkstucke. Der vollstandig integrierte Robaoter ermoglicht eine bisher
unerreichte Produktivitat und positioniert die Werkstlicke mit der gewlnschten Beschrif-
tungsflache unter dem Laser. Dadurch ist zum Beispiel bei Zerspanungswerkzeugen eine
Beschriftung auf der Schaftstirnseite oder auf der Schaftumfangsseite realisierbar.

Beispiel: Laserbeschriftungsanlage mit flexiblen Werkstiicktragern
Vallautomatisches Beschriften von verschiedenen Werkstlcken aus Aluminium,
Edelstahl, Stahl, Messing, Hartmetall, verschiedenen Kunststoffen mit optmialem
Materialfluss. Durch die Ausfihrung der Transportstrecke in U-Form mit Ruckfor-

derung kann von einer Position eingelegt und entnommen werden.
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Maurer Degaussing - Mehr als Entmagnetisieren

Mehr Produktqualitat dank dauerhaft neutralisiertem Magnetgefuge.
Dafur steht die einzigartige Entmagnetisierlosung im Pulsverfahren
der Maurer Magnetic AG. Unser umfangreiches Produktprogramm
reicht von spezieller Messtechnik bis hin zu Geraten und Maschinen
zum Entmagnetisieren von ferromagnetischen Bauteilen. Erganzt
durch mafigeschneiderte Dienstleistungen unterstltzt Sie Maurer

Degaussing in allen Belangen der Entmagnetisierung.

Curesieren - Das Verfahren

Pierre Curie entdeckte, dass Metalle ihre ferromagnetischen Eigenschaften vollstandig verlieren, wenn man sie
Uber eine bestimmte Temperatur (,,Curie Temperatur”] hinaus erhitzt. Durch das Abkuhlen bildet sich eine
amorphe und neutrale magnetische Struktur aus Domanen (Weiss'schen Bezirken] und Blachwanden. Auch ein
Schmiedeteil ist ein gutes Beispiel fur diesen magnetischen Idealzustand. Das Maurer-Degaussing® Verfahren
ist das grundlichste nicht-thermische Entmagnetisierungsverfahren und neutralisiert das ferromagnetische
Material nahezu vaollstandig. Messungen haben gezeigt, dass es mit demselben vorteilhaften magnetischen
Selbstheilungseffekt ausgestattet ist wie ein geschmiedetes Teil. Unser Verfahren kammt nahe an den magneti-
schen Idealzustand. Daher nennen wir auf diese Weise entmagnetisierte Teile ,curiesiert”.

Messgerate und Zubehdr

Maurer Magnetic AG stellt spezialisierte Gerate zur genauen und reproduzierba-
ren Messung von Magnetismus auf Bauteilen und Magnetmaterial her. Noch
unterliegt die Messung von Restmagnetismus keiner Normierung, weshalb die
Messergehnisse mit unterschiedlichen Feldstarkemessgeraten [Teslameter,
Gaussmeter, Magnetometer] oft stark abweichen.

Um Grenzwerte [Gauss, mT oder A/cm) zu messen bedarf es eines prazisen
Messgerates. Der speziell dafur entwickelte M-Test LL erflllt diese hochsten
Anforderungen. Bei Messungen mit tiefen Grenzwerten ist der Einfluss von
induzierten Feldern (Erdmagnetfeld) nicht mehr vernachlassigbar. Um ortsun-
abhangige und reproduzierbare Messwerte zu erreichen, mussen die Bauteile

innerhalb einer magnetisch abgeschirmten Umgebung [Null-Gauss-Kammer]
ausgemessen werden. Deshalb vertrauen namhafte Firmen aus dem Automohilsektor, der Metallverarbeitung
und der Halbleitertechnik auf die Technologie von Maurer Degaussing®.



Gerdte zur Entmagnetisierung
Magnet-Messtechnik

Maurer Classic und Classic+

Maurer Classic Handentmagnetisierer eignen sich, um lokale, an der Ober-
flache liegende Magnetfelder zu entmagnetisieren. Das kraftige Feld besei-
tigt auch hartmagnetische Stellen. Fir den Einsatz im Dauerbetrieb und fur
Teile, die sich leicht entmagnetisieren lassen, eignen sich die Tunnelentma-
gnetisierer der CT -Reihe. Die entmagnetisierer der Classic+ Baureihe sind

noch leistungsfahiger.

Maurer Degaussing Standard

Universelle Gerate, die sich sowohl fur automatisierte Prozesse als auch fur den manuellen Betrieb eignen. Die
verstarkten Spulen sind in acht verschiedenen Griossen erhaltlich. Das kraftige Magnetfeld entmagnetisiert
selbst dickwandige Teile sicher und zuverlassig. Die Gerate sind in speziellen Ausfihrungen auch fur Reinigungs-
korbe, stangen- oder rohrférmige Teile und als Kompaktgerate erhaltlich.

Entmagnetisieren vor der Reinigung Stangen- und Rohrentmagnetisierer Industrieller Entmagnetisierer Kompaktentmagnetisierer

Maurer Degaussing Komfort und Premium

T Hohe Leistungsfahigkeit und optimale Energieeffizienz machen diese Maschine zum
= e \ zukunftsweisenden Entmagnetisierer fur industrielle Applikationen. Spitzentechnologie

von Maurer Magnetic AG. Entmagnetisiermaschinen fur hochste Produktivitat und
Qualitat. Grosse Materialmengen, magnetisch schwierigste Teile oder auch grosse Teile

van mehreren Tonnen Gewicht vollstandig entmagnetisieren.

Customized Systems

Die Integration van Maurer Entmagneti-
sierungsanlagen in bestehende oder neu
geplante Fertigungssysteme ist jederzeit
realisierbar.
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IS ZUBEHOR GmbH

Kapuzinerweg 10
/70374 Stuttgart

Telefon: +49 (0] 711 /953906 - 11
Telefax: +49 (0) 711 /9533906 - 911

E-Mail: vertrieb@is-zubehoer.de
Internet; www.is-zubehoer.de September 2018




