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Unser Anspruch
Der Kundennutzen steht im Mittelpunkt unseres Handelns.

Seit der Griindung im Jahr 1972 vertreibt die Firma ILG+SULZBERGER erfolgreich Werkzeugmaschinen fiir Sie.
Durch unser umfassendes Know-how bieten wir lhnen individuelle Losungen, angepasst an |hre Bedurfnisse,
Wuansche und Anforderungen. Unser Produktportfolio von marktfihrenden Herstellern aus Deutschland,
Osterreich, Japan und der Schweiz zeichnet sich durch hdchste Qualitat, zukunftsorientierte Innovationskraft und

absolute Zuverlassigkeit aus.
In einer Zeit des Wandels steht die Industrie heute mehr denn je vor der Herausfarderung, Wachstum, Profitabilitat

und Wertschopfung nachhaltig sicherzustellen. Unternehmen mussen innovativ und technologisch auf der Hohe

der Zeit sein, um ihre starke Pasition zu festigen und auszubauen.

Wir sind Ihr starker und verlasslicher Partner, der Sie von Anfang an begleitet und Lésungen erarbeitet, wo
andere nur Produkte anbieten. Lassen Sie uns gemeinsam die Herausforderungen der Zukunft meistern.

Unsere Kompetenz
Erfahrung, Wissen und Fahigkeiten ermaglichen Wettbewerbsvorteile.

Um die Anforderungen unserer Kunden zu erkennen, mussen wir in der Lage sein, diese zu verstehen.

Bestens qualifizierte Mitarbeiter und standige Weiterhildung sorgen dafur, dass wir erstklassiges Know-how
entlang der gesamten Wertschopfungskette zur Verfugung stellen. Bei uns haben Sie einen festen
Ansprechpartner, der fur Ihre Fragen zur Verfigung steht und sich var Ort ein Bild Ihrer Anfarderungen macht.

Wir stellen Ihnen ein Team von Experten zur Seite, die sich verlasslich um lhr Anliegen kimmern.
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Ganzheitliches Denken und Handeln
Wir bieten technologie-unabhangige Losungen.

Das Verstandnis fur komplexe Zusammenhange in Produktionsverfahren in ihrer umfassenden Gesamtheit
bildet die beste Voraussetzung fir das Erarbeiten von optimalen Ldsungen fur unsere Kunden.

Durch den kontinuierlichen Austausch mit Kunden und Lieferanten sowie den taglichen Herausforderungen des
Marktes konnen wir Ihnen ganzheitliche und vor allem technologie-unabhangige Losungen anbieten. Wir
unterstltzen Sie von der ersten Idee bis zur Realisierung und dartber hinaus. Auch nach Start der Produktion ist
die professionelle Betreuung selbstverstandlich, um eine nachhaltige Optimierung aller Prozesse sicher zu stellen.
Zudem bieten wir hochwertiges Betriebsequipment rund um den Einsatz van Werkzeugmaschinen.

Profitieren Sie von unseren praxisorientierten Lésungen entlang Ihrer gesamten Prozesskette, welche lhren
kompletten Anforderungen und Wiinschen optimal entsprechen.

VERZAHNUNGS VERZAHNUNGS
SCHLEIFEN MESSEN
Seite 16 - 18 Seite 19

INNEN & AUSSEN SPITZENLOS FLACH & PROFIL SENKRECHT
RUNDSCHLEIFEN RUNDSCHLEIFEN SCHLEIFEN FLACHSCHLEIFEN
Seited -7 Seite8-9 Seite 10 - 14 Seite 15

LASER REINIGUNGS

BESCHRIFTUNG SYSTEME
Seite 34 - 35 Seite 30 - 31

DRAHT & SENK HORIZONTALE DREH & FRAS AUTOMATIONS
ERODIEREN BAZ MASCHINEN TECHNIK
Seite 20 - 23 Seite 24 Seite 25 - 29 Seite 32 - 33
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STUDER - The Art of Grinding.

Universal-, Aussen-, Innenrund- & Unrundschleifmaschinen

Die Fritz Studer AG, gegriindet 1912, ist einer der Markt- und Technologieleader im Universal-, Aussen-, Innenrund-
sowie im Unrundschleifen.

Der Name STUDER steht fur Hardware, Software, Systemintegration und Service in schweizer Spitzenqualitat. Mit
einer massgeschneiderten Komplettlosung fur jede Schleifaufgabe erhalt die Kundschaft auch unser Wissen und
Kénnen rund um den Schleifprozess mitgeliefert.

Das STUDER Logo gilt weltweit seit Jahrzehnten als Gutesiegel fur erstklassige Ergebnisse. Wir sorgen dafur, dass
,The Art of Grinding.” auch in Zukunft eng mit unserem Namen verbunden bleibt. STUDER verfugt tuber 110 Jahre
Erfahrung in der Entwicklung und Herstellung von Prazisions-Rundschleifmaschinen.

STUDER steht mit tber 25'000 ausgelieferten Anlagen seit Jahrzehnten fur Prazision, Qualitat und Langlebigkeit.

Konventionelle Rundschleifmaschinen

Mit den konventionellen Rundschleifmaschinen S20 und S30 schleifen Sie
elektrisch oder hydraulisch gesteuert kleine bis mittelgrosse Werkstlcke prazi-
se und einfach. Schnellzustellung, Arbeitsvarschub, Ausfunken, Eilrticklauf des
Handrades auf die eingestellte Schleifzugabe sowie die Zyklen zum Einstech-
und Langsschleifen sind in der Grundausrustung enthalten.

STUDER S20
Technische Daten S20 S30
Spitzenweite mm 400/ 650 650 /1.000
Spitzenhdhe mm) 100 125 /175 /225
Antriebsleitung gw) 3 55
Werkstlickgewicht g 20 130
Schwenkbereich ¢ 0/15/30 0-180
Rundheitsgenauigkeit (mm) 0,0002 0,0001

STUDER S30
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CNC-Universal-Aussenrundschleifmaschinen

Von der Einstiegsmaschine fur die wichtigsten Anwendungen bis
zur Alleskonnerin fur komplexe Schleifaufgaben. Kleine bis grosse
Werkstucke fur die Einzel-, Klein- und Grossserienfertigung. Mit
Spitzenweiten van 400, 650, 1'000 und 1'600 mm und einer
Spitzenhohe von 175 bis 275 mm haben Sie die Wahl zwischen 5
Universal-Rundschleifmaschinen.

STUDER S31
Technische Daten favoritCNC favorit S33 S31 S41
Spitzenweite (mm) 650/1.000 400/650/1.000/1600 400/650/1.000/1.600 400/650/1.000/1600 1.000/1.600
Spitzenhdhe mm) 175 175 175 175 225/ 275
Werkstlckgewicht g 120 150 150 150 250
Schwenkbereich ) =115 [/ #1185 -30/+210 -30/ +210 -30 / +225 -45 [ +225
Schwenkachse manuell 3° Hirth 1° Hirth Stufenlos 0,00005° Stufenlos 0,00005°
Antriebsleitung w) 9 1,5 1,5 12,5 15

CNC-Produktions-Aufdenrundschleifmaschinen

Wenn Sie grosse Serien produzieren und dabei hochproduktiv schleifen, knnen
Sie dies mit unseren drei Produktions-Rundschleifmaschinen erledigen. Zur
Produktivitatssteigerung tragt auch die Option Hochgeschwindigkeitsschleifen
(HSG) bei. Dank Industrie 4.0 Schnittstellen werden hochproduktive Prozesse
optimiert und dadurch die Wertschopfungskette maximiert.

STUDER S11
Technische Daten s S36 See
Spitzenweite (mm) 200 650 650 /1.000
Spitzenhohe mm) 125 225 175/ 225
@ Schleifscheiben mm) 508 x63 610 x 125 610 x 160
Werkstiickgewicht g 3 150 150
Schwenkbereich ¢ 0/20 0/15/30 0/15/30|-15/+225
Antriebsleitung ww 4,5 15 15

STUDER S36

Automation - Hohe Produktivitat

STUDER hietet ein grosses Spektrum an Automationslosungen.
Vom Einsteiger-Modell bis zur Sonderlésung wird alles angeboten

und umgesetzt. Es stehen verschiedene Ladesysteme zur Verfu-
gung, welche sich durch modularen Aufbau genau auf den Einsatz

und die Bearbeitung anpassen lassen. Entsprechende Peripherie

garantiert die nahtlose Integration in den Fertigungsprozess.

www.ilg-sulzberger.de 5
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CNC-Universal-Innenrundschleifmaschinen

Fir jeden Anspruch die passende Maschine. Die preiswerte
universelle S121 kommt bei mittelgrossen Werkstlicken in der
Einzel- und Kleinserienfertigung zum Einsatz. Bie S131, S141
und S151 sind fur jede erdenkliche Anwendung im Innenrund-
schleifen. Sie kommen da zum Einsatz, wo sehr hohe Prazision
und Effizienz gefragt ist - zum Beispiel bei Flanschteilen, Spin-
delwellen, Spindelgehausen, Rotorwellen, Blichsen und vielem
mehr. Die neue S100 bietet die bewahrte STUDER-Qualitat und
hochste Genauigkeit bei Standard-Innenrundschleifoperatio-

nen zu einem hervorragenden Preis-Leistungs-Verhaltnis. STUDER S100
Technische Daten S100 S121 S131 S141 S151
max. Teilelange (mm) 550 300 300 300/700/1.300 700/1.300
max. Schleiflange mm) 200 175 160 250 390
Schwingdurchmesser jmm 425 400 250 400 550
B-Achse -10/+190 -8/+180 -50/+280 -50/+280 -50/+280
Aufdenschleifscheibe 400 300 250 300 300
max. Spindeln revoiven 2 2 4 4 4

CNC-Radien-Innenrundschleifmaschinen

Die S121, S131 und S141 sind die Experten fur das hoch-
prazise Innenrundschleifen von Radien, Spharen, Kugeln,
Konen und Durchmessern.

Die Hauptanwendungsgebiete sind in der Herstellung von

Matrizen aus Hartmetall und Keramik, und der Produktion

von Hydraulikkompaonenten. Auch komplexe Werkstucke

aus Industriekeramik, Saphire und Hartmetall fur die

Herstellung von Humanimplantaten gehoren zum

weitreichnenden Anwendungsbereich.

STUDER S131R

Technische Daten S1e1 S131 S141
max. Teilelange mm) 300 300 300
max. Schlgiflange mm) 180 180 220
Schwingdurchmesser mm) 300 300 400
B-Achse ) -20/+91 -60/ +91 -60 / +91
Aufdenschleifscheibe 250 250 250
max. Spindeln revoiver) 2 4 4
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CNC-Produktions-Innenrundschleifmaschinen

Fur die Klein- und Grossserienfertigung im Innenrundschleifen
hat STUDER zwei spezialisierte Maschinen im Angebot. Beide
lassen sich auf Ihre Bedurfnisse konfigurieren, so lasst sich lhre
Produktivitat nochmals erhéhen. Beide Typen verfligen Uber bis
zu drei parallel angeordnete Schleifspindeln, diese ermaglichen
das Aussen- und Innenschleifen in einer Aufspannung.

Technische Daten S10 S1e22
max. Teilelange mm) 230 650
max. Schleiflange (mm) 120 150
max. Spindelleistung w 15 15
max. Spindeln ineay 3 3
STUDER S110
Industrietaugliches negriete (. 0.R.E Panel Die Bedienung von morgen

Mouch—l]iilay ) Frontkanﬁ
Mit C.0.R.E. machen wir Ihre Produktion fit fur die Zukunft.
Die Basis dafur schafft das neue Betriebssystem, C.0.R.E. 0S

Selbsterklarende Nutzergerechte  _ dje |ntelligenz, mit der diese Maschine ausgestattet ist.
Symbaole konfigurierbare ) . .
N anzeige  Dank der Software-Architektur ist ein Datenaustausch der
. ' '
L UNITED GRINDING-Maschinen untereinander problemlos
N N " N " N N . . .
Standartisierte , moglich. Uber die eingebaute umati-Schnittstelle gelingt
Funktionstasten Ergonomischer ) ) . .
N overrride-  das auch mit Drittsystemen. Ausserdem bietet sie Zugang zu
AN
\  Drehschalter 4o UNITED GRINDING Digital Solutions™-Produkten direkt
WD Toucn sl \ an der Maschine. Doch nicht nur fiir diese und andere loT-
- Schli \ ,/ H :
g \ und Daten-Anwendungen schafft C.0.R.E. die technische
- 2 x USB Anschlisse . N \ , Lo .
- Nelgungsverstellung Basis, sondern auch fur eine einheitliche Bedienung.

Intuitiv - Dank intuitivem Design mit selbsterklarenden Icons erfolgt die Navigation durch das Maschinenment und
die Prozessschritte einfach und schnell. Auf Tasten wurde weitestgehend verzichtet, stattdessen prasentiert sich
dem Anwender ein modernes und Ubersichtliches Multitouch-Display.

Nutzergerecht - Jeder Anwender konfiguriert seine Bedienoberflache individuell. Diese wird nach Anmeldung mit
dem RFID-Chip automatisch aufgerufen. Verlasst man die Maschine, wechselt das Panel in den «Dark FactoryMode».
Der Produktionsfortschritt und der Maschinenzustand sind auch von weitem gut sichtbar. Und dank des ergono-
misch durchdachten Designs lasst sich das Panel mit einem Handgriff passend neigen und individuell einstellen.

Effizient - Durch die einheitliche und intuitive Bedienphilosophie wird die Einarbeitungszeit verkurzt. Die konfigurier-
bare und rollenspezifische Oberflache unterstutzt die Fehlervermeidung und erhoht die Effizienz und Qualitat der

Programmierung. Uber die Front-Kamera und das Bluetooth-Headset kénnen schnell und in Echtzeit Informationen

ausgetauscht werden. Die Nutzung von Digital Solutions™-Produkten ist direkt am Panel maglich.

www.ilg-sulzberger.de 7
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TSCHUDIN AG - Spitze im Centerless-Schleifen

Spitzenlose Rundschleifmaschinen

Die 1947 gegriindete TSCHUDIN AG ist ein international agierendes Technologieunternehmen
mit Sitz in Grenchen [Schweiz] und Vertretungen weltweit.

TSCHUDIN ist auf die Entwicklung und Herstellung von spitzenlosen Rundschleifmaschinen fur die Fertigung von
hochgenauen mechanischen Bauteilen spezialisiert. Dank Erfindergeist, Zuverlassigkeit und einer konsequenten
Kundenarientierung geniesst das Unternehmen seit Uber 75 Jahren einen hervorragenden Ruf.

Mit den patentgeschutzten (EP 1330336 / US 7223159] Baureihen CUBE 350, ecoline/proLine 400 und ecoline/
proLine 600 hietet TSCHUDIN ein einzigartiges Kanzept fur spitzenlose Rundschleifmaschinen. Sie werden in allen
Industrien eingesetzt, in denen mechanische Bauteile in hoher Genauigkeit und zu wirtschaftlichen Stickkosten
erforderlich sind - von der Medizinaltechnik, der Einspritztechnik, der Hydraulik, dem Automohilbau, der Antriebs-
technik, der Lagerindustrie und dem Werkzeugbau bis hin zur Luft- und Raumfahrt. Genauso vielseitig wie die
Einsatzgebiete sind auch die bearbeiteten Werkstoffe wie z. B. Stahl, Aluminium, Glas, Titan, Karbon, Keramik, Germa-
nium oder Silizium.

TSCHUDIN - Das Konzept

Das innovative Spitzenlosschleifmaschinenkanzept von
TSCHUDIN mit digitalisierten Einricht- und Schleifprozes-
sen ist auf hochstmogliche Prozessstahilitat und Maschi-
nenverflgbarkeit ausgelegt. Linearmotoren in der X-, U-
und W-Achse saorgen fur Flexibilitat und Produktivitat.

Die proline-Ausfuhrungen verfugen zusatzlich Uber die
patentierte, vierte CNC-Achse [Y-Achse, Patente EP
2394783 / US 9085059) zum vertikalen Verfahren der
Regelscheibe. Die erforderliche Hohe der Regelscheibe
kann je nach Prozess automatisch angefahren werden.

8 www.ilg-sulzberger.de
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CUBE 350 - kompakte Alleskénnerin

Die dreiachsige Schleifmaschine CUBE 350 hat eine geringe Aufstell-
flache van 2,6 x 1,7 m. Sie wurde speziell fur die Bearbeitung kleiner
Werkstucke mit Durchmessern bis zu 20 mm und kleinen bis mittle-
ren Losgrofien entwickelt. Die passende Automationslésung sorgt fur
einen autonomen Betrieb rund um die Uhr und verschafft dem Anwen-
der einen Produktivitatsschub. Die verfahrbare Werkstuckauflage
macht die CUBE 350 zu einer wahren Alleskonnerin und erweitert die
Prozessmaglichkeiten: simultanes und sequenzielles Einstechschlei-
fen in Einfach- oder Mehrfachproduktion, Schleifen von Stirnflachen

- , , CUBE 350 mit kollaborativem Roboter
und scharfen Kanten, oszillierendes Einstechschleifen.

Technische Daten CUBE 350

Schleifbereich B (mm 0,1-20
Schleifscheiben Breite mm) 180 (205]
Schleifscheiben Durchmesser mm) 350
Regelscheibe Durchmesser (mm) 275
Antriebsleistung Schleifscheibe ww 7,5(12]
Umfangsgeschwindigkeit max. imss) 63

ecolLine und proLine - flexibel und produktiv

ecoline 400
Technische Daten 400
Durchgangsschleifen Schleifbereich @ mm) 1-100
Einstechschleifen Schleifbereich @ (mm) 1-150
Schleifscheiben Breite mm) 250 [280)
Schleifscheiben Durchmesser mm) 400
Regelscheibe Durchmesser (mm) 250
Antriebsleistung Schleifscheibe xw 15/29/37
Umfangsgeschwindigkeit max. gms) 63

Das Maschinenbett und die Schlitten aus 100 % Naturgranit verfl-
gen Uber hervorragende Dampfungseigenschaften und garantie-
ren eine hohe Langzeit- und Temperaturstabilitat. Das CNC-ge-
steuerte Abrichten von vorne erhoht die Prazision und kompen-
siert auch kleinste Fehler, die durch thermische Verlagerungen
entstehen kénnen. Burch Interpolation der Achsen kénnen beliebi-
ge Profile erzeugt werden. Automationen und Messstationen
werden auf die individuellen Kundenbedurfnisse hin abgestimmt
und kénnen jederzeit integriert werden.

600
2-150
2-250

440 (500)

610
410
30/60
63

proLine 600
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MAGERLE - Tradition und Fortschritt

Flach- und Profilschleifmaschinen

Langst genieRRen die Schleifmaschinen der Firma MAGERLE Weltruhm. Mit der hohen Bearbeitungsprazision sind
sie auf dem Markt als Maschinen der Spitzenklasse anerkannt.

Ihre Leistungsfahigkeit und Anwendungsvielfalt stellen sie bei Unternehmen aus der Turbinenindustrie, dem Automao-
hil- und Flugzeugbau, der Hydraulikindustrie und dem Energiesektor sowie aus dem Maschinen- und dem Werkzeug-
bau taglich im anspruchsvollen Einsatz unter Beweis. In jenen Branchen alsg, wo in Bezug auf die mechanischen,
ergonomischen und betriebswirtschaftlichen Qualitaten hochste Ansprliche gelten.

Zusammen mit BLOHM und JUNG bildet die Marke MAGERLE die Technologiegruppe
Flach- und Profilschleifen innerhalb der UNITED GRINDING Group.

MFP - Flach- und Profilschleifmaschine

Mit der MFP Serie deckt Magerle den Bedarf an Flach- und Profil-
schleifmaschinen umfassend ab. Biese Maschinen sind auf das
Tiefschleifen sowie die Profil- und die Flachschleifbearbeitung im
Pendelverfahren spezialisiert. Ihr ganzes Leistungspotenzial ent-
falten sie dort, wo Werkstucke in grossen Serien und bei hohen
Abtragsvolumen in der gewohnt hohen Magerle-Prazision zu
fertigen sind. Die MFP Serie ist maodular kanzipiert. Tischlangen
und Vertikalhtibe in grosser Bandbreite sind frei mit unterschiedli-

chen Zusatzachsen und Spezialkomponenten kombinierbar. Magerle MFP
Technische Daten MFP80 MFP125 (L) MFP160 (L) MFP220 (L) MFP260
Schleifbereich (mm) 800 x 500 400x1.200 600 x 800 600 x1.200 600 x1.600
Verfahrweg Z-Achse i 500 500 [750] 500 [750] 500 [750] 750
Varschub X/Y/Z immin) 30.000/20.000/20.000
@ Schleifscheibe x B mm) 500 x 240 500X 240 (600 x 300) 500 x 240 (600 x 300] 500 x 240 (600 x 300] 600 x 300
Drehzahl w/min) 8.000
Leistung jw 75 15 15 15 15
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MAGERLE

MFP Schleifcenter

Die robust konzipierten Schleifcenter ist in seiner
Grundausstattung mit einem integrierten Werkzeug-
wechsler in Portalbauweise mit 66 Positionen ausge-
stattet. Das Magazin wird flexibel mit unterschiedli-
chen Schleifscheiben, Diamantrollen, Messtaster und
Werkzeugen fur Bohr- und Frasbearbeitung beladen.
Die grofée Kapazitat des Werkzeugwechslers bietet
die Moglichkeit einer effizienten Bearbeitung von
mehreren unterschiedlichen Werkstucken, ohne
Eingriffe in die Werkzeughestuckung.

Magerle MFP100

Technische Daten MFP30 MFP50 MFP51 MFP100
Verfahrweg X/Y/Z mm) 500/450/500 500/650/650 500/650/650 1.000/900/750
Schwenkbereich A/B/C mm) 210/360/ 360 210/360/ 360 210/360/ 360 210/360/ 360
Vorschub X/Y/Z imjmin) 40.000/30.000/ 30.000

@ Schleifscheibe x B mm) 300x60 300x60 300x60 300x100
Drehzahl wmin) 12.000 10.000 12.000 10.000
Leistung jw 18 50 50 50

MGC Schleifcenter

MAGERLE MGC Bearbeitungszentren sind individuell
konfigurierbar. Aus varhandenen Baukastenelemen-
ten entwickelt Magerle in enger Zusammenarbeit mit
dem Kunden eine Gesamtlosung, die Exact auf ein
spezifisches Teil oder eine Teilefamilie zugeschnitten
wird. Jeder Achshub wird entsprechend der jeweili-
gen Werkstuckdimension definiert. Der vardere
Bereich wird mit Standartkamponenten wie Wechsel-
tischen, Rundtischen oder anderen Kamponenten
ausgelegt. Es kannen auch vertikale Spindeln oder

Kombinationen eingesetzt werden.
Magerle MGC RT

Technische Daten MGC ST MGC FT MGC RH MGC RV MGC spezial

Ausflihrung Schwenktisch fur Fester Tisch fur Rundtisch Rundtisch und Frei konfigurierbar
schnelles Beladen hohe Gewichte bis 2,5 m und Vertikalspindel mehrere Spindeln

12 to. Belastung Innenbearbeitung und Rundtischen

Varschub X/Y/Z mimin) 20.000 20.000 20.000 20.000 20.000

o Schleifscheibe x B mm) 500 x 240 bis 600 x 300 bis 600 x 300 300x150 bis 600 x 300

DBrehzahl wmin 8.000 8.000 8.000 15.000 bis 30.000

Leistung xw 75 his 115 his 115 30 his 115

www.ilg-sulzberger.de 11
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BLOHM - Innovative Losungen

Flach- und Profilschleifmaschinen

Seit Jahrzehnten sind BLOHM Maschinen im Einsatz, wenn es um Produktivitat, Leistung und Prazision geht.

Sie werden in Hamburg entwickelt und in einem modern ausgestatteten Werk nach hohen Qualitatsmafdstaben
gefertigt. Uber 15.000 ausgelieferte Maschinen spiegeln die internationale Anerkennung der Marke BLOHM wieder.
Die gesammelten Erfahrungen bilden Grundlage der besonderen Schleifkompetenz im Bereich Flach- und Profil-
schleifen. Zu der Angebotspalette gehoren sowohl Standardmaschinen zum Flach- und Profilschleifen fur die
Einzel- und Kleinserienfertigung als auch Praduktionsmaschinen, die kundenspezifisch angepasst werden.

Zusammen mit MAGERLE bilden die Marken BLOHM und JUNG die Technologiegruppe
Flach- und Profilschleifen innerhalb der UNITED GRINDING Group.

Planomat ESSENTIAL -y

Die 3-Achs Maschine PLANOMAT XT ESSENTIAL ist speziell —
auf die Anforderungen des Flachschleifens optimiert und
richtet sich gezielt an Anwender, die Wert auf eine exzellen-
te Qualitat und hohe Prazision bei einer Uberschaubaren
Investitionssumme beim Flachschleifen legen. Die Steue-
rung Siemens MCU 1720 sorgt mit ihrer speziell fur die
Schleifbearbeitung entwickelten Bedienerfuhrung  flr
optimale Ablaufe. Die einfache Programmierung wird durch
parametrierte Eingabemasken und Grafiken unterstitzt.

Planomat XT 412 Essential

- —_— Technische Daten 408 608 412 612 620
—- Schleifbereich gy 400x800 600x800 400x1.200 600Ox1200 60Ox2.000
pe= =3 Abstand Tisch / Spindelmitte gy 950
==: Varschub X/Y/Z gmmin) 30.000/2.000 / 2.000

T o Schleifscheibe DX B X d fnm) 400 x 100 x 127

= Drehzahl wjmin) 3.500

Grafische Benutzerfuhrung Leistung g 1
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Planomat XT

Um den unterschiedlichen Anforderungen des Produktions-
alltags und gerecht zu werden, hat BLOHM die neue Maschi-
nengeneration XT als Serie entwickelt. Das umfangreiche
Zubehorprogramm in Komhination mit dem Baukastensystem
der XT (Grofden van 400 x 800 his 600 x 2000 mm] macht
diese zu einer optimalen Schleifmaschine fur alle Kunden. Die
PLANOMAT XT wurde konsequent als Leistungsstarke Flach-
und Profilschleifmaschine fur den flexiblen Technologieein-
satz entwickelt. Sie bietet die Flexibilitat einer Universalma-
schine fur die Einzelteilfertigung bis zu komplexen Produkti-
onsaufgaben. Mit einer Schleifspindelantriebsleistung van bis
zu 24,5 kW ergeben sich hervorragende Einsatzmaglichkeiten
fur kanventionelle sowie alle CBN-Schleifverfahren.

Technische Daten 408 608 412 612 620
Schleifbereich mm 400 x 800 600 x 800 400x1200 600x1.200 600x2.000
Abstand Tisch / Spindelmitte (mm) 950
Varschub X/Y/Z mmjmin) 40.000/10.000/16.000
Schleifscheibe DX B x d (mm) 400x100x 127
Drehzahl wjmin 6.000
Leistung pw) 15 (24,9)
Tisch-Abrichtgerat
Profimat XT
Hohere Achsgeschwindigkeiten, hohere Beschleuni- L - /
gungen und erhohte Systemsteifigkeit - die Kombi-
nation dieser verbesserten Einflussfaktoren fuhrt
konsequent zu einer Produktivitatssteigerung bei e M-
gleichzeitig hoherer Bauteilgualitat. Diese Eigen-
schaften zeichnen die PROFIMAT XT als robuste und .
leistungsstarke Produktionsschleifmaschine aus, ’
die konsequent auf der Erfahrung und Qualitat der ‘_ )
sehr erfolgreichen PROFIMAT MT aufbaut. Die
Profimat-Maschinen konnen mit Werkzeugwechs- -
lern, verschiedensten Abrichtgeraten und Automati- Profimat XT 608 y
onlosungen ausgerustet werden. T .
Technische Daten 408 608 412 612 620
Schleifbereich mm) 400 x 800 600x800 400x1.200 600x1.200 600xe.000
Abstand Tisch / Spindelmitte (mm) 950
Varschub X/Y/Z mmjmin) 40.000/10.000/16.000
Schleifscheibe DX B (mm) 500x 160
Drehzahl w/min 8.000
Leistung jw 62

Abrichtgerat Uber den Kopf
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JUNG - Qualitat und Oberflachengdute

Flach- und Profilschleifmaschinen

Seit Jahrzehnten sind JUNG Schleifmaschinen im Einsatz, wenn es um Produktivitat, Leistung und Prazision geht.

Uber 19.000 ausgelieferte Maschinen spiegeln die internationale Anerkennung der Marke JUNG wieder. Die gesam-
melten Erfahrungen bilden Grundlage der besonderen Schleifkampetenz im Bereich Flach- und Profilschleifen.
Spitzentechnologie fur den Werkzeug- und Formenbau, die Halbleiterindustrie und die Medizintechnik. Umfangrei-
che Abricht- und Schleiftechnologie zur Bearbeitung von hochgenauen Kleinteilen.

Technologiezentren in Hamburg und Gdppingen stellen umfassendes Know-how zur Verfligung.

JUNG Rebuild Maschinen

Eine Maschinentberholung bei JUNG kann im Baukastensys-
tem individuell auf Ihre Anforderungen zugeschnitten werden.
Wahlen Sie zwischen einzelnen Baugruppen-uberholungen
oder entscheiden Sie sich fur ein komplettes Rebuild Ihrer
Maschine. Es werden hauptsachlich Maschinen der Baureihen
HF-I, JF-I, JF-N und JE-P Uberholt. Selbstverstandlich sind
auch standig uberholte Maschinen auf Lager.

Jung RF Rebuild

JUNG J600

Eine moderne Flach- und Profilschleifmaschine fur hohe
Prazision und Oberflachengute - dies prasentiert JUNG
mit der neuen J600. Diese Maschine hietet eine Vielzahl
von Einsatzmoglichkeiten - von der Einzelteilfertigung bis
zur Kleinserienproduktion. Mit einem Schleifbereich von
300 x 600 mm entfaltet die J60O ihr ganzes Potential
besonders beim Schleifen anspruchsvoller Anwendungen

Jung JBOD aus dem Werkzeug- und Formenbau.

14 www.ilg-sulzberger.de



GaN

G&N - Erfahrung und Weiterentwicklung

Senkrecht-Flachschleifmaschinen

G&N ist Hersteller von manuellen und automatischen Prazisions- Flachschleifmaschinen fiir die Bearbeitung von
metallischen, nichtmetallischen und Halbleiter-Werkstoffen.

Mit unseren Prazisions-Flachschleifmaschinen profitieren Sie von tber 50 Jahren Erfahrung, Innovation und aktu-
ellstem Know-how. Wir produzieren Maschinen in den verschiedensten Ausfihrungen, von der manuellen Werk-
statt-Schleifmaschine bis hin zur SPS-gesteuerten Flachschleifmaschine. Aufderdem bieten wir Service fur Repara-
turen und Ersatzteillieferung weltweit.

Durch die enge Zusammenarbeit mit unseren Kunden sind wir
in der Lage, unsere Produkte kontinuierlich zu verbessern und
Ihnen innovative Lésungen anzubieten.

MPS Serie - Flachschleifen

Die MPS-Flachschleifmaschinen werden fur alle anfallenden
Schleifaufgaben  bei hochster Prazision im industriellen
Bereich eingesetzt. GEN Maschinen Uberzeugen durch lhre
hohe Prazision und sind fur ihre Zuverlassigkeit und Langlehig-
keit bekannt. Der Planlauf des Tisches betragt bis zu = 1p.
Dadurch sind Sie besonders geeignet zum Abstimmschleifen
von Ringen und Distanzscheiben. Durch den Einsatz von
Diamant- und CBN- Schleifscheiben lassen sich auch schwie-

rigste Materialien wirtschaftlich bearbeiten. G&EN MPS 2 R300 CM
Technische Daten MPS 1 MPS 1 R130 MPS 2120 MPS 2 R220 MPS2R300CM  MPS2R300CHP  MPS 2 R400
Antriebsmotor gw) 0,55 0,55 4 4 4 4 4
Planlauf g <2p <2y <2p <2p <2y <1y <2u
Spindeldrehzahl wmin) 3.150 3.150 2.850 2.560 500 - 3.000 500-3.000 500 - 3.000
Magnet L x B imm) 200 x 100 = 250x 150 = = = =
@ Rundtisch mm = 130 = 220 300 300 400
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KAPP NILES

KAPP NILES - Prazision bewegt

Verzahnungs-, Walz-, Profilschleif- und Messmaschinen

KAPP NILES ist eine global agierende Unternehmensgruppe mit hochwertigen und wirtschaftlichen Losungen
rund um die Feinbearbeitung von Verzahnungen und Profilen.

Rund 1.000 Mitarbeitende reprasentieren die Innovationskraft und die seit 120 Jahren gewachsene Kompetenz des

nachhaltig gefuhrten Familienunternehmens. Mit Produktionsstandaorten in Deutschland sowie weltweiten Vertriebs-
und Serviceniederlassungen sind wir schnell und zuverlassig auf allen wichtigen Markten var Ort. KAPP NILES ist

Partner fur Unternehmen zahlreicher Branchen in den Sparten Mobhilitat, Automatisierung und Energie.

Das perfekte Zusammenspiel von Maschinen, Werkzeugen und Technologien ermaglicht die prazise Bearbeitung
auf tausendstel Millimeter und bis zu einem Durchmesser von acht Metern.

KNG / KX - Walzschleifen & Profilschleifen

Fur die Bearbeitung Ihrer Zahnrader, Wellen und sonstiger
Profile bietet KappNiles  lhnen die jeweils optimale
Walzschleifmaschine an. Die KAPP NILES Maschinen fur das
Walzschleifen finden lhren Platz in der Serienproduktion

van Zahnradern mit sehr hoher Prazision in Verbindung

mit hoher Wirtschaftlichkeit. Auf den meisten der nach-
folgenden Maschinen kann zum Walzschleifen auch

diskontinuierliches Profilschleifen zum Einsatz kommen. KNG 350 EXPERT
Technische Daten KNG 3P READY KNG EXPERT KX 160/260 DYNAMIC KX 160/260 TWIN KX 300 P KX 500 FLEX

o Kopfkreis gmm) 320 350 125/ 260 170/ 260 350 500
Werkstticklange mm) 825 700 150 /150 770 /770 800 1.000
Verzahnungsbreite (mm) 400 400 80 /100 320 (520) 320 520
Modulbereich gmm) 0,5-10 0,5-6 05-45/05-6 05-45/05-6 0,5-8(10 0,5-8(12)
Schragungswinkel -45 /+135 +5 +35 [ 45 +45 +45 5
Anwendung Rader /Wellen ~ Rader / Wellen Rader Rader / Wellen Rader /Wellen ~ Rader / Wellen
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VX - Verzahnungs-Profilschleifmaschinen

VX Maschinen, die fur den Einsatz abrichtbarer Werkzeuge
konfiguriert sind, besitzen eine integrierte Abrichteinrich-
tung, die beliebige Schleifscheibenpraofile erzeugt. Auf Basis
der Verzahnungsdaten wird automatisch das Abricht- und
Schleifprogramm generiert. Die Kombination von Messsys-
tem und Abrichteinrichtung ermaglicht auf3erdem die
automatische Bearbeitung nach der sogenannten SMS-Stra-
tegie (Schleifen - Messen - Schleifen].

Technische Daten VX 55 VX'59
max. @ Kopfkreis mm) 500 630
max. Werkst(icklange mm 1100 1650
Modulbereich (mm) 0,5-16 0,5-16
max. Varschubweg mm) 700 1.020
Schenkbereich Schleifkopf +90 +90

RX 58

GAS - Sonderschleifmaschinen

Fur die Bearbeitung von Aufengewinden und ahnlichen
Profilen kommen Maschinen dieser Baureihe zum Einsatz.
Typische Bauteile fir diese Maschinen sind neben Kugelau-
3engewinden fur Fahrzeuglenkungen auch Getriebeschne-
cken sowie Pumpen- und Zahlerspindeln.

GIS - Sonderschleifmaschinen

Maschinen dieses Typs kommen fur die Hartfeinbearbeitung
von Kugelinnengewinden oder ahnlichen Profilen zum
Einsatz. Typische Anwendungsfalle finden sich hier neben
Fahrzeuglenkungen auch bei Kugelumlaufspindeln im
Bereich der Antriebstechnik.

Y

KAPP NILES

VX 85

RX - Rotorschleifmaschinen

Die Maschinen der RX Baureihe werden zum Vor-
und Fertigschleifen von varprofilierten Schrauben-
rotoren aus Guss ader Stahl eingesetzt. Dank eines
innovativen Antriebskonzeptes seitens der Werk-
zeugspindel wird eine maximale Antriebsleistung
von 46 kW erreicht. Das lasst vor allem beim
Schruppschleifen hochste Abtragsraten zu, was
die Bearbeitungszeiten erheblich verkurzt.

Technische Daten RX120 RX 55 RX 59
Profilaufendruchmesser fmm 120 320 320 (400)
max. Werkstlcklange mm) 425 1.200 1.650
Profillange (mm) 220 550 850
Profilbreite mm) 80 180 180
Profiltiefe gmm 30 80 80

GAS
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KAPP NILES

KNG master - Aufden- & Innenverzahnungsschleifen

Die Maschinen der master Baureihe sind ideal fur die Bearbeitung van Aufden- und Innenverzahnungen sowie Sonder-

profilen geeignet. Das Maschinenkanzept steht fur hochste Werkstuckqualitaten. Hohe thermische Stabilitat und

Steifigkeit werden durch eine optimierte Auslegung und aufeinander abgestimmte Kamponenten erreicht. Das eigen-
steife Maschinenbett ermaglicht eine einfache Installation
ohne Verankerung im Hallenboden. Die Abricht- und Schleif-
spindeln sind mit modernsten Direktantrieben ausgefuhrt.
Mit leistungsstarken Technologieoptionen und anwendungs-
spezifischen Ausricht- und Messeinrichtungen lassen sich
bereits bei Losgrofde 1 hochste Qualitaten erreichen.

Technische Daten KNG 10P master KNG 12P master
max. @ Kopfkreis mm) 1.000 1.250
max. Werksticklange imm) 1.545 1.545
Modulbereich gmm 0,5-35 0,5-35
max. Verzahnungsbreite mm 1.000 1.000

max. Schragungswinkel ¢ +45 /-120 +45/-120

KNG 12P MASTER

ZE [ ZP - Profilschleifen von grof3en Zahnradern

Das Maschinenkonzept steht fur hdchste erreichbare Werkstliickqualitaten, Flexibilitat und lange Lebensdauer. Die
Maschinen sind mit Abrichter, Gegenhalter, integrierter Messeinrichtung, Auswuchteinrichtung und umfangreicher
Saftware zum Schleifen und Messen von
Profilen fur ein breites Anwendungsspektrum
ausgestattet. Die gute Zuganglichkeit durch
die weit ¢ffnende Tur und die Bedienung vam
Hallenboden aus ermoglichen eine hohe
Rustfreundlichkeit bei der Bearbeitung von
Einzelteilen und Kleinserien. Die Maschinen
verfligen Uber grofdzligig dimensionierte Rund-
tische mit elektrischem Direktantrieb und
tiefen Rundtischbohrungen. Alle Maschinen
der ZE und ZP Baureihe kdnnen mit Innen-
schleifeinrichtungen ausgerustet werden. Fur
das Schleifen von Aufdenverzahnungen stehen
verschiedene Spindelvarianten zur Verfugung.

/P24

Technische Daten ZE 400 ZE630/800/1.000/1.200 ZP10-24 ZP30-80
max. @ Kopfkreis (mm 400 (500) 650/800/1.000/1.200 1.000/2.800 3.000/8.000
max. Werkstucklange rmm) 1.100 1.100 1.700 [2,050) auf Anfrage
Modulbereich mm) 400 600 1.000 - 2.000 1.000 - 2.000
max. Verzahnungsbreite (mm) 0,5-20(25] 0,5-20(25] 40 a0

max. Schragungswinkel ¢ -45 /+120 -45 /+120 -45 /+120 -45 /+120
Anwendung Rader / Wellen Réader / Wellen Réader / Wellen Rader / Wellen
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KAPP NILES

KNM-BAUREIHE - Stationare und mobile Messmaschinen & Sondermessgerate

Die prazise Oberflachenqualitat van Bauteilen ist das ausschlaggebende Kriterium in der Schleifbearbeitung. Die
Messtechnik der KAPP NILES Metrology erganzt das umfassende Produktpartfolio der KAPP NILES Unternehmens-

gruppe zur Sicherung ihrer geforderten Qualitat.

Das Angebot an stationaren und mobilen Messmaschinen, Messgeraten und Sondermesseinrichtungen gewahrleis-
tet eine besonders umfassende Kompetenz im Bereich der Verzahnungstechnik. Mit unseren Messmaschinen
erreichen Sie schneller die gewtinschte Oberflachenqualitat durch sofortige Uberprifung der Schieifergebnisse.

Die analytischen Messmaschinen KNM 2X / 4X / 6X / 9X sind konzipiert zur
hochprazisen Messung vaon Verzahnungen, Verzahnungswerkzeugen und
weiteren ratationssymmetrischen Werksttcken.

Technische Daten KNM 2X KNM 4X KNM BX KNM 9X KNM X

@ Werksttick mm) 300 450 750 1.250 6.000
Werkstticklange mm) 450 400/650  400/800  400/1.000 1.000 - 2.100
Gegenhalter L/Dmm  480/300 850/450 1.000/700 1.200/1.000 auf Anfrage
Werkstlckgewicht g 80 500 500 2.000 1.500 - 40.000

KNM 2X

Die Gerate der KNM P Baureihe wurden auf die spezifischen Kundenanforde-
rungen zur unabhangigen Messung von Verzahnungen, ringfomigen Werkstu-
cken, wie z.B. Lagerringen, Gehausen etc. direkt auf der Produktionsmaschine

optimal angepasst.

Technische Daten KNM 67P KNM 7C
g Werkstlick mm) variabel variabel
Werkstlicklange mm) 700 1.200
Anzahl Achsen 3 g

XY [ Z-Achse mm 400/600/750 700/1.600/1.200

KNM P

Die Maschine ist zur Bestimmung von Formabweichungen an Lagerrin-
gen, Orehkranzen und zylinderférmigen Werksttcken konzipiert. Der
CNC-gesteuerte 4-Achs-Aufbau ermoglicht die Erweiterung auf ein
groferes Spektrum, wie Verzahnungen oder Verzahnungswerkzeuge.

Technische Daten KNM 5C KNM 7C KNM 11C KNM 16C

@ Werkstick mm) 500 700 1100 1.600

Werkstiicklange imm) 450 550 700 700

@ Rundtisch mm) 300 300 800 800

X/Y/[Z-Achsemm 500/600/450 600/750/550 800/900/700 1.000/1.200/700 KNM 5C

KNM 11C KNM YZP
variabel variabel
1.400 variabel
g variabel

700/2.800/1.400 variabel
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SODICK - hochster Qualitatsstandard

Draht- und Senk-Erodiermaschinen

Seit tiber 30 Jahren produziert SODICK Erodiermaschinen von Weltgeltung. Dabei gilt: jedes Unternehmen, das die
Marktfiihrerschaft im Fokus hat, muss in allen Bereichen hidchsten Qualitatsstandards gentgen.

SODICK bietet technischen Service und Support in allen Feldern - van der Applikation bis zum Training und offeriert
damit eine perfekte Kundenunterstutzung. Die linearmotorbetriebenen Senk- und Drahterodiermaschinen, mit
ihren Keramikkomponenten sowie die EDM-Feinbohrwerkzeuge stellen Perfektion bis ins kleinste Detail sicher.

Der Hauptsitz von Sodick Deutschland befindet sich in Disseldorf. Seit 2018 stehen
Erodiermaschinen in Stuttgart bei llg+Sulzberger fur Vorfuhrungen bereit.

AD35 / AD55L - Senk-Erodiermaschinen

Senkerodierermaschine mit der hohen Dynamik van Linearantrieben -
die AD-Serie setzt neue Standards in der Kategorie ,Allzweckmaschinen.

Technische Daten AD35L ADSSL
X[Y [ Z-Achsen (s 350x250x 270 600 x 420 x 400
Tischmaf3e mm 600 x 400 750 x 550
Elektrodengewicht g 50 50

Max. Werkstiickgewicht g 550 1.100
Schrittaufldsung mm) 0,0001 0,0001

ADS5L

AL40G / ALBOG / ALB0G - Senk-Erodiermaschinen

Die neue AL-Maschinenbaureihe mit praziser Linearantriebstechnalogie
und neuester SP-Steuerung sowie Smart Pulse Generator.

Technische Daten AL40G ALGOG AL8OG

XY [ Z-Achsen ms) 400 x 300 x 270 600 x 420 x 370 850 x 520 x 420

Tischmafde gmm, keramik) 600 x 400 750 x 550 1100 x 700

Elektrodengewicht (g 50 50 50

Max. Werkstiickgewicht g 550 1.500 3.000
ALBOG Schrittauflésung (mm) 0,0001 0,0001 0,0001
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AG100L / AG200L - Senk-Erodiermaschinen

Die direkte Verbindung zwischen Antrieb und Steuerung sorgt fur kurze
Reaktionszeiten und optimalen Funkenspalt.

Technische Daten AG100L AG200L

XY [ Z-Achsen s 1.200 x 650 x 500 2.000 x 1.200 x 800
Tischmaf3e mm 1600 x1.000 2.500 x1.550
Elektrodengewicht (g 100 1000

Max. Werkstiickgewicht g 5.000 10.00
Schrittaufldsung (mm) 0,0001 0,0001

AG200L

AQ15L / AQ20L - Senk-Erodiermaschinen

Lineare Senkerodiermaschine im XXL-Format fUr Prazisionsbearbei-
tung von Werkstltickgewichten bis zu 10 Tonnen.

Technische Daten AQ15L AQa0L
XY [ Z-Achsen s 900 x 1.500 [+500) x 600 1.200 x 2.000 x 600
Tischmaf3e mm 1.000x2.000 1.500 x 2.000
Elektrodengewicht (g 100 100
Max. Werksttickgewicht g 10.000 10.00
AQ1SL Schrittaufldsung (mm) 0,0001 0,0001

VL400Q / VL600Q - Draht-Erodiermaschinen

Mit der neuen LN Steuerung kannen Parasalid-Daten [Volumenmadelle]
oder DXF-Files direkt in den Contraller importiert werden. Auch eine exter-
ne Programmierung mit allen gangigen Systemen ist maglich.

Technische Daten VL4000 VL600Q (H]

XY [ Z-Achsen s 400 x 300 x 220 600 x 400 x 270 [S00)
U/ Vmm 90x 90 90x90

Max. Werkstiickgewicht g 500 850
Kanwinkel +15 (45) +15 (45)
Drahtdurchmesser mm) 3-23 3-23

vL4000Q

ALC400G / ALCB00G / ALC800G - Draht-Erodiermaschinen

Dank neuester Innavationen an der ALC-Serie den Vorsprung in Geschwindig-
keit, Genauigkeit und Oberflachengute nutzen. Mit Inverterkuhler, Karbontu-
ren sowie Laservermessung fur hochste Genauigkeiten erhaltlich.

Technische Daten ALC4H00G igroove  ALCBOOG (H] igroove ALC800G (H]
X /Y [ Z-Achsen s 400x300x250 600x400x350(500) 800 x 600 x500x(800)
U +V Verfahrweg 150 x 150 150 x 150 200x 200
Max. Werkstlickgewicht () 500 1.000 3.000
Konwinkel ¢ +25 (45] +25 (45] +25 (45]
ALCBOUG Drahtdurchmesser ) 0.1-0,05 0.1-0,05 0,1-3[0,2-0,3)
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AQ PREMIUM - Draht-Erodiermaschinen

Hochgeschwindigkeitsprazision und Genauigkeit mit Linearmaotoran-
trieb und LP Steuerungstechnologie von Sodick.

Technische Daten AQ900L Premium AQ1200L Premium AQ1500L Premium
X/Y [ Z-Achsen s 900 x 600 x 400 1.200 x 6800 x 400 1.500 x1.000 x 600
U +V Verfahrweg mm) 920 x 620 1.220x 820 1.520 x 1.020
Max. Werkstiickgewicht g 2.000 4,000 8.000
Konwinkel +30 [49) +30 [49) +30 (49)
Drahtdurchmesser mm) 0,15-33 0,15-33 0,15-33

AQ900L

AP250L - Olbad-Draht-Erodiermaschine

Die neueste Generation der Drahterodiertechnaologie ,SPW” hat das
Prinzip der ,Perfect Active Control” angenommen.

Technische Daten AP250L

XY [ Z-Achsen s 250x150x120
U +V Verfahrweg &9 3
Max. Werksttickgewicht g 80
Konwinkel +7
Drahtdurchmesser mm) 0,05-0,20(0,03)

AP250L

K1C / K3HS / K4HL - Startloch-Erodiermaschinen

Mit Sodicks Maschinen der K-Serie konnen schnell und effizient nicht nur
kleinste Startlgcher fur das Drahterodieren erzeugt werden, sondern auch
andere kleine Bohrlécher aller Art. Alle Maschinen hbieten eine Fulle von
Maoglichkeiten, die Ansprliche an lhre Applikation zu erfullen.

Technische Daten K1C K3HS [Vital] K4HL

X /Y | Z-Achsen (mm) 200 x 300 x 300 300 x 400 x 300 400 x 300 x 500
W-Achse mm) 250 230 400

Max. Werkstlickgewicht () 100 300 500
Dielektrikum Vital KS Wasser [ Vital KS] Wasser
Elektrodendurchmesser (mm) 0,2-3,0 0,25-3,0 0,25-3,0

K3HS

IGROOVE & ANCS - Technologie Highlights

Durch Drahtrotation entsteht ein bis zu 35 % geringerer Drahtverbrauch bei hoherer Oberflachenqualitat und hohe-
rer geometrischer Genauigkeit. Durch die Rotation des Erodierdrahtes wird das zu bearbeitende Werkstuck stets
mit der ungenutzten Drahtoberflache geschnitten.

Das Anti-Kaorrosionssystem ANCS fur Wasserbadmaschinen bietet Pravention gegen die elektrische und chemische

Karrosion sowie Verfarbungen von Werkstucken. Sehr effektiv bei Stahl und Hartmetallbearbeitungen. BDas System
ist absolut umweltvertraglich und ist fur die Baureihen ALC400, ALC600 und ALCB0OG nachrustbar.
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ISU-EDM
Dao ad

ISU-EDM - Erodierequipment fdr Profis

Zubehoér und Verbrauchsmittel fur Erodiermaschinen

ISU-EDM - Erodierzubehadr

Wir fuhlen uns verpflichtet, unseren Kunden die beste verfughare Qualitat zu
liefern. Daher suchen wir immer nach neuen Innovationen. Jedes Unternehmen,
das seine Fuhrungsrolle behaupten will, fihlt sich hochsten Qualitatsansprichen
verpflichtet. FUr uns endet diese Philosophie nicht mit dem Verkauf, sandern
behalt seine Gultigkeit auch bei der Beratung und Betreuung in allen technischen
Aspekten der Anwendungen, bei Schulungen und im Kundendienst.

ISU-EDM - Spannmittel und Elektroden

Wir bieten Zubehor fur Erodiermaschinen: Paletten, Spannmittel, Gewindeelek-
troden, Rohlingen und mehr in hervarragender Qualitat und zu einem fairen
Preis. Die Zubehorteile sind mit allen fuhrenden Marken der Erodiertechnik
kompatibel. Samtliches Equipment ist vielfach lagerhaltig und daher schnell
lieferbar.

ISU-EDM- Erodierdrahte

Unsere Drahtelektroden werden nach hochsten Qualitatsstandards auf modernsten
Drahtziehmaschinen in Deutschland gefertigt und unterliegen strengen Kaontrollen.
Dies garantiert Ihnen einen wiederhalbaren, zuverlassigen und prazisen Erodierprozess.

Steelfluid - Dielektrikum

Steelfluid stellt seit Uber 20 Jahren dielektrische Flussigkeiten fur das Draht-
und Senkeradieren her. Diese sind aufderst leistungsfahig und immer auf dem
neuesten Stand der Technik. Bie Produkte sind preislich attraktiv und erftllen
neueste Auflagen bezlglich Gesundheits- und Umweltschutz.
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HULLERHILLE

HULLER HILLE - Fertigung chne Kompromisse

Horizontale Bearbeitungs-Zentren

Zuverlassig, zukunftsstark: Zerspanungs-Champion.
Seit 1947 fertigt Huller Hille Werkzeugmaschinen auf internationalem Topniveau.

Die Vergangenheit hat das Unternehmen gelehrt, was es kann und warin es gut ist. Maschinenbaukunst par excellen-
ce ist der Fokus. In jeder NBH steckt langjahrige Erfahrung in der wirtschaftlichen Anwendungstechnik. Die Mitarbei-
ter sind vom Fach und wissen, wie Prazision funktioniert. Huller Hille 6ffnet sich kansequent der Zukunft. Nachhaltig-
keit und 6kologische Aspekte sind kein Fremdwort. Huller Hille will, dass die Maschinen immer effizienter und trans-
parenter werden. Daran arbeitet das Unternehmen. Fur Sie und Ihre Produktion.

Der Vorteil: Effiziente High-End Bearbeitung mit nahezu unbegrenzten Anwendungsmaéglichkeiten.

4-Achsen 5-Achsen

Palettengroe Motorspindel Getriebespindel Schwenkrundtisch ~ Schwenkkopf Gabelkopf Mill Turn
inmm B- auf A-Achse C-Achse A-Achse Fras-Dreh Kombi
400 x 500 NEH 40

500 x 500 NBH5Q NEH500

500 x 630 NBHBO NEH 600

630x 630 NEHG3 NEHB30 NBH 630 NBHB30" NBH B30 MT
800 x 800 NEH 80 NEH 800 NEH800™ NEH 800° NEH 800" MT
1.000x1.000 NEH100 NEH1000 NEH 1000 NEH 1000*

800 x 1.000 NEH]1100 NEH1100

1.250x 1.250 NEH 1200 NEH 1200*

1.600x 1.600 NEH 1600 NEH 1600*

2.000x 2.500 NEH 2000 NEH2000*
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MONFORTS - Kundenindividuelle Lésungen

Drehmaschinen zur Hochleistungs-Zerspanung

Der Name Monforts steht fiir hochprazise, dauergenaue und langlebige CNC-Hochleistungsdrehmaschinen, deren
Starken unter Anderem beim Hartdrehen besonders zur Geltung kommen.

Grundlage hierfur ist bei allen unseren Maschinen die hydrostatische Rundfuhrung, die dank Verschleiffreiheit und
optimierter Schwingungsdampfung dauergenau beste Oberflachenergebnisse beim Drehen, Frasen, Bohren und
Gewindeschneiden liefert. Seit 2020 ist Monforts Teil des Monchengladbacher Firmenverbundes BGR.

Das MONFORTS Produktprogramm konzentriert sich auf Applikationen in anspruchsvollen Nischenmarkten.
Hochleistungs-Zerspanung in hdchster Genauigkeit, von 2 bis zu S interpolierenden CNC-Achsen.

KNC - Zyklengesteuerte Universaldrehmaschinen

KNC Drehmaschinen haben bei Monfarts bereits eine lange Tradition.
Seit ca. 30 Jahren sind diese Maschinen wegen ihrer Robustheit und
Zuverlassigkeit bei unseren Kunden geschatzt. Diese Maschinen
kombinieren die Vorteile einer manuellen und einer CNC-Orehmaschi-
ne: im manuellen Modus gesteuert durch Handrader und umschalt-
bar in die Werkstattprogrammierung. Geeignet fur die Einzel- oder
Kleinserienfertigung. MONFORTS KNC

Technische Daten KNC 5 Plus KNC 8 / 10 Plus
Durchmesser mm 290 515/740

@ Umlauf Gber Bett (mm) 520 800/1.020
Spitzenweite (mm) 950/1.450/2.000 2.000 bis 8.000
Antreibsleistung Siemens 40% ED ww) 15 45
Spindeldrehzahl @min 7-2.600 1-1.600
Spindelbohrung (mm) 77 [105] 133
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SNC - Die Linearen

Lineargefuhrte Universal-Drehzentren mit einem verwindungs-
steifen Schragbett aus Grauguss flr hohe Prazision und Produk-
tivitat. Die Maschinen sind fir eine mittelgrof3e bis grofde Serien-
fertigung von Werksticken mit einfachen und komplexen

Formen vorgesehen. Die Ausfihrung mit Gegenspindel ermog-
licht die Komplettbearbeitung der Werkstucke in einer Maschine.
Dadurch reduzieren sich die Produktionszeiten.

MONFORTS SNC

Technische Daten SNC 300 single / multi SNC 500 single / multi / multiduo SNC 700
Drehlange mm 500 750 (1.000) / 750/ 7500 2.000
@ Umlauf (iber Bett (mm) 530 410 /550 /550 750

@ Umlauf Gber Planschlitten mm) 260 600 /650 /650 500
Spindelbohrung mm 65(92) 92 (133] 127
Spindeldrehzahl qmin 5.000 4.000 2.500
Antriebsleistung Siemens 100% ED ww) 11 (15) 22 37

RNC - Hochster Standard

Die RNC-Baureihe ist der Einstieg in die Welt der Monforts Werkzeug-
maschinen. Zu einem optimierten Preis-Leistungsverhaltnis erhalten
Sie hochwertige High-Performance-Drehmaschinen mit breitem
Leistungsspektrum in der Zwei-Achs-Bearbeitung, bei Drehlangen von
600 - 1.500 mm und Umlaufdurchmessern von 420 - 720 mm.

"'? MONFORTS RNC

Technische Daten RNC 400 RNC 500 RNC 600 RNC 700
Drehlange (mm) 600 1.000 1.000 1.000/1.500
@ Umlauf Gber Bett mm 420 600 640 720 (820)
@ Umlauf tber Planschlitten mm 280 425 505 550
Spindelaufnahme DIN 55026 (mm) AB [A8) A8 A8 [ALL) ALl
Spindeldrehzahl /min) 4.000 (5.000) 4,000 4,000 (2.000) 4.000 (2.000)
Antriebsleistung Siemens 100% ED (w) 23,7 (23,7 ZF) 28 (23,7 ZF) 28 (23,7 ZF) 37(58)

MONFORTS DNC
DNC - High Perfomance

Die ONC 500 DuaTurn mit zwei Werkzeugrevolvern und zwei
Spindeln ist eine erfolgreiche Integration von zwei Hochleis-
tungsdrehmaschinen in ein kampaktes Maschinenkonzept:
Die rechte und linke Seite des Werkstlicks werden gedreht,
gebohrt oder gefrast, ohne Eingriff des Bedieners. Ausgelegt

Technische Daten

\ , , . Drehlan € (mm) 600
auf schnelles Arbeiten mit kurzen Taktzeiten und somit auf ’

) o . _ o Drehdurchmesser (mm 390
eine hohe Produktivitat. Ausgestattet mit zwei unabhangigen Spindelaufnahme DIN 55026 gy A8
hydrostatischen Fuhrungssystemen, die sich gegenseitig Spindeldrehzahl gmin 14,000
nicht beeinflussen aber miteinander kombinierbar sind. Antriebsleistung Siemens 100% ED gw) 28
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MNC - Hochleistungs-Drehmaschine

Die MNC ist eine Hochleistungs-Drehmaschine fur die Zwei- und
Vier-Achs-Bearbeitung mit oberem und optional auch unterem
Werkzeugrevolver. Eine sehr robuste Bauweise und Umlaufdurch-
messer bis zu 1.000 mm sind die besonderen Kennzeichen
dieser Baureihe. Mit einer Gegenspindel kann die ruckseitige
Bearbeitung der Werkstucke ganz im Sinne der Komplettbearbei-

tung durchgefthrt werden. MONFORTS MNC
Technische Daten MNC 750 MNC 1000
Drehlange (mm 700/1.400/1.900 700/1.400/ 2400
@ Umlauf (iber Bett (mm) 750 1.000 (1.200]

| @ Umlauf Uber Planschlitten mm) 750 800

e Spindelbohrung mm) A8 [ALL) A15
Spindeldrehzahl gmin) 4.000 [2.000) 2.000
Antriebsleistung Siemens 100% ED w) 28 44 [58/81)

UniCen - Perfekte Komplettbearbeitung

Die UniCen ist ein Dreh-Fraszentrum mit integrierter B-Achse, in
dem alle Anspruche an eine Komplettbearbeitung konstruktiv
umgesetzt wurden. Das Werkstuck wird auf einer einzigen
Maschine aufgespannt und dann fertig bearbeitet. Mit bis zu funf
interpolierenden Achsen sind selbstkomplexe Freiformflachen
herstellbar. Mit 34, 60 oder 90 Werkzeugplatzen.

MONFORTS UniCen

Technische Daten UniCen 750 UniCen 1000

Drehlange (mm) 800/1.500/2.000 800/1.500/2.500
@ Umlauf tber Bett imm) 750 1.000

@ Umlauf tber Planschlitten mm 750 800
Spindelbohrung imm) A8 [A11) A15
Spindeldrehzahl min 4,000 [2.000) 2.000
Antriebsleistung Siemens 100% ED w) 28 44 (58/81)

Retrofit - Vorteile im Uberblick

» [dentische bzw. gewohnte Bedienung, wie bei einer Neumaschine

» Kosteneinsparungen durch die Reduzierung der Gesamtbetriebskosten
» Erhohte Sicherheit durch aktuellen Stand der Technik

» Genauigkeit, wie bei einer Neumaschine

» Kurze Lieferzeiten gegenuber einer Neumaschine

» Verbesserte Verfligbarkeit durch ein reduziertes Ausfallrisiko

» Zukunftsweisende Nachhaltigkeit durch Schonung von Ressourcen
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EMCO- Around the World

Dreh- und Frasmaschinen

Wer gute Maschinen baut, der hat auch gute Argumente. Der Salzburger Maschinenbauer EMCO zahlt zu den
fihrenden Werkzeugmaschinenherstellern in Europa.

Die Erfolgsgeschichte des 1847 in Osterreich gegrindeten Unternehmens begann mit der Produktion konventionel-
ler Drehmaschinen. EMCO hat sich inzwischen zu einem der fuhrenden Werkzeugmaschinenhersteller Europas mit
Produktionsstandorten in Osterreich, Italien und in Deutschland entwickelt. Seit 2012 gehdrt das Unternehmen zur
Kuhn Haolding, einem Familienunternehmen aus dem Baumaschinenbereich mit Sitz in Salzburg. Die Niederlassung
in Deutschland sitzt in Wendlingen bei Stuttgart.

Mit einer umfangreichen Bandbreite an Produkten, die mit hchster Fertigungsqualitat und funktionalem Design
Uberzeugen, ist EMCO ein angesehener Kompetenzparter fiir Dreh- und Frasmaschinen.

EMCOMAT - Konventionelle und Zyklengesteuerte Dreh- und Frasmaschinen

Die Maschinen aus Magdeburg sind Uberall dort zu finden wo es bei wenig Platz auf Genauigkeit und Zuverlassigkeit
ankommt. Zur Produktion von Kleinserien hieten die zyklengesteuerten Dreh- und Frasmaschinen eine wirtschaftli-
che Alternative. Emcao bietet ein grofdes Programm an Maschinen und Zubehar fur Betrieb und Aushildung.

Technische Daten 14D 17D 20D E-200 MC
Spitzenhohe mm) 140 170 200 200
Spitzenweite (mm) 650 700 1.000 1.000
Antriebsleistung w 7.5 55 53 10
DBrehzahl wmin) 4,500 3.000 3.000 4.000
Steuerung Digitalanzeige Digitalanzeige = Sinumerik 8280
Emcomat E-200 MC

Technische Daten FB-3 FB-450 MC FB-600 MC

Tischabmessung immj 600 x 200 800 x 400 800 x 400

Max. Tischbelastung g 50 300 300

Leistung Frasspindel g 14 10 13

Brehzahl wmin) 2.200 5.000 5.000

Steuerung Digitalanzeige Siemens 828D / Heidenhain TNC 620 Emcomat FB-450 MC
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EMCOTURN / MAXXTURN - CNC-Universal

Die perfekte Losung fur die wirtschaftliche Komplettbearbeitung
von der Stange. Mit seiner umfangreichen Ausstattung bietet die
MAXXTURN-Serie alles, was der Kunde braucht, um kamplexe Dreh-
und Frasteile gut und gunstig herzustellen. Highlight ist die sehr
steife Y-Achse mit grofdem Verfahrweg - fur nahezu unbegrenzte

Bearbeitungs-maoglichkeiten bei hochster Prazision.
Maxxturn MT65

HYPERTURN - Dreh-Frasmaschinen

Die vollkommene Fusion moderner Oreh- und Frastechnologie.
Die Zielsetzung: Steigerung der Produktivitat bei der Bearbeitung
van komplexen Werkstucken. Die Ausstattung: State of the Art.
Mit Y-Achse, B-Achse und modernster Steuerungs- und Antriebs-
technik. In Kombination mit innovativen Automationsldsungen:

die unschlagbaren Allrounder unter den Werkzeugmaschinen. Hyperturn HTBSPM

EMCOMILL / MAXMILL - S-Achs-Frasmaschinen

Die Maxxmill ist das ideale vertikale Fraszentrum fur die 5-Seitenbear-

beitung an Teilen mit kleiner oder mittlerer Stickzahl. Sie ist die perfek-

te Maschine fur die Lohnfertigung, fur Industriebetriebe (z.B. Automobil-

zulieferer], fur generelle mechanische Fertigung und auch fur fortge-

schrittene Ausbildungsstatten. Die Maschinen sind sehr kompakt und
Emcomill 1800 haben eine optimale Spaneentsorgung.

MMV - Fahrstander-Frasmaschinen

Die Bearbeitungszentren der MMV Serie mit 4- und 5-Ach-
sen konnen flr die Komplettbearbeitung sehr grofer und

schwerer Teile in einer Aufspannung eingesetzt werden. Sie

erzielen selbst bei grofler Zerspanungsleistung hochste

Genauigkeit und Oberflachenguten.

MMV 2000

UMILL - Universal-Frasmaschinen

Die Umill 630 und 750 sind kompakte Maschinen mit Dreh-Schwenktisch
fur die 5-Achs-Bearbeitung. Die Umill 1500 und 1800 sind fur die
5-Achs-Bearbeitungen optimal ausgelegt. Bie Maschinen in Partalbauwei-
se Uberzeugen durch hohe Stahilitat und Genauigkeit.

Umill 1800
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Glogar - Mafsgeschneiderte Losungen
Reinigungssysteme

Die Sauberkeit von Bauteilen und Werkstlicken spielt eine wichtige Rolle in der metallverarbeitenden Industrie.

Nur grundlich gereinigte Bauteile bestehen die hohen Anforderungen an die Verwendbarkeit fur die weitere Verarbei-
tung im Produktionsprozess. Die Spritzreinigungsanlagen van Glogar sind der ideale Einstieg in die Reinigung von
Teilen auf wassriger Basis. Zuverlassigkeit, Wirtschaftlichkeit und Effizienz sind auch hier die zentralen Werte.

Durch das Baukastensystem der Glogar Spritzreinigungsanlagen kdnnen individuelle Anpassungen auf das
Bauteil oder auf den Prozess vorgenommen werden.

Teilewaschtische Spritzreinigung

Pinselwaschtische Hochdruckwaschtische Toploader Frontloader
Ultraschallreinigung Trommelreinigung
Ultraschallbecken Ultraschallanlagen Trommelwaschanlagen

Glogar ist Ihr Ansprechpartner bei einfachen, hoch effizienten Reinigungsanwendungen. Unsere umwelt- und mitar-
beiterschonende Reinigungschemie aus eigener Entwicklung wird bei jedem Anwendungsfall individuell auf den
Nachfolgeprozess abgestimmt.
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Silberhorn - Standards auf hochstem Niveau

Industrielle Reinigungsanlagen

Die Maschinenbau Silberhorn GmbH ist Teil der international agierenden Silberhorn Gruppe.

Das mittelstandische Unternehmen beschaftigt rund 300 Mitarbeitende. Maschinenbau Silberharn ist spezialisiert
auf das Entwickeln und den Bau von Anlagen fur die industrielle Teilereinigung und das Hochdruck-Wasserstrah-
lentgraten. Innovative Ingenieurskunst, Kundennahe und weltweite Erreichbarkeit zeichnen den Betrieb aus. Mit
jahrzehntelanger Erfahrung und starken Wurzeln im Sonderanlagenbau bietet Silberhorn ein leistungsstarkes
Komplettportfolio fir samtliche Reinigungsanfarderungen auf wassriger Basis.

Nachhaltiges Denken und Handeln pragt den familiengefiihrten Betrieb seit Gber 30 Jahren.

Reinigungssysteme - Das Programm

KAMMERANLAGEN TAUCHANLAGEN DURCHLAUFANLAGEN

RUNDTISCHANLAGEN SONDERANLAGEN ROBOTERZELLEN

Technologie - Erprobung unter realen Bedingungen

Um Reinigungs- und Entgrataufgaben optimal l6sen zu kénnen, sind oftmals Testreihen und eine wissenschaft-
lich-iterative Vorgehensweise unumganglich. In unserem Technikum fihren wir zur Varauswahl des richtigen Reini-
gungssystems umfangreiche Voruntersuchungen durch. Hierzu stehen in unserem Test- und Entwicklungszentrum
verschiedene Serienanlagen auf wassriger Basis zur Verfligung.
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WENGER - die Zukunft automatisieren

Automationstechnik, Roboter- und Portalanlagen

Seit Uber 25 Jahren liefern wir unseren Kunden individuelle Automationsldsungen von hochster Qualitat.

Dabei verbinden wir technologisches Know-how im Bereich der Pre- und Postprozesse mit einem langjahrigen
Mitarbeiterstamm, der sich um noch so komplexe Aufgaben mit passionierter Hingabe kimmert und auf einen
reichen Fundus an Wissen aus den Fachrichtungen Maschinenbau, Elektrotechnik, Mechatronik und Informatik
zurtickgreifen kann.. Wir automatisieren fur Ilhre Zukunft.

WeChain 350 - Einfache Wellenteile
WeFeed 100 - Einfache Futterteile

Der WeChain 350 wurde spezifisch fur die Automation van Wellenteilen,
welche zwischen die Spitzen gespannt werden, entwickelt. Die Zelle
beladt Wellen bis zu einer Lange von 350mm und einem Burchmesser
van 100mm. Die WeFeed 100 Bandzelle wurde spezifisch fur die Automa-
tion von Innenschleifmaschinen entwickelt. Die Zelle beladt Teile, welche

im Futter eingespannt werden bis B100mm und einer Lange bis 100mm. WeFeed 100

WeStep 650 - Der kompakte Alleskénner

Der WeStep 650 beladt Wellenteile bis 650 mm Lange und
Futterteile bis Durchmesser 260 mm. Bie Zufuhrung der Teile
erfolgt in Paletten, welche Uber ein Kettenband eingezogen und
abgearbeitet werden. Mit NC-Technik wird die Palette unter
dem Linienportal vertaktet. Ist die Palette abgearbeitet, wird
die Palette auf das obere Fertigteilband abgelegt und bediener-
seitig ausgefahren. Dank flexiblen und schnellumrustbaren

WeStep Greifern und Paletten ist der WeStep insbesaondere fur kleine
Losgrossen geeignet.
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WeFlex 1000 - Flexible Automationszelle

Der Flexibilitat ist Trumpf - denn Sie wissen heute vermutlich
noch nicht, welche Teile Sie in Zukunft bearbeiten werden. Mit
dem WeFlex mussen Sie das auch nicht. Denn die wechselba-
ren Greiferkorper ermadglichen das Umristen van Wellen- zu
Futterteilen im Nu. Teilelangen von 600 oder 1.000 mm sind
maoglich. Ideal fur Integration von nachgelagerten Prozessen

wie Messen, Beschriften und mehr.
WeFlex 1000

WeSpeed - Klein und Schnell

Wenn Standard-Roboterzelle an den geforderten Taktzeiten scheitern,
weil neben der Maschinenbeladung noch zusatzliche Prozesse bedient
werden mussen, springt der WeSpeed in die Bresche. Dank der Entkoppe-
lung von Maschinenbeladung und Teilehandling fur Prozessstationen und
Werkstlckspeicher, konnen auch bei z.B. komplexen Paarungsschleifauf-
gaben, sehr kurze Taktzeiten realisiert werden. Der Werkstlckspeicher
besteht aus 2 Schubladen mit den Maféen 400 x 600 mm.

WeSpeed

WeBot - Roboterhandling

Der WeBot 260 zeichnet sich durch die einfache Bedienung des
Robaters aus. Dank der intuitiven Bedieneroberflache sind keine
Robaoterkenntnisse notig. Diese Werkzeugmaschinen werden
seitlich links oder rechts, durch eine automatische Luke hindurch
beladen. Fur eine Zweimaschinenbedienung kann der Roboter auf
eine Linearachse gesetzt werden. Die Zelle beladt Futterteile bis
@260 mm und liegende Wellenteile bis ca. 300 mm Lange.

WeBot 260

Weline - Portallader

Der Weline Top Paortallader verbindet Maschinen zu effizienten

Produktionslinien. Es sind Partalgeschwindigkeiten von bis zu

4 m/s moglich. Geeignet fur Werkzeugmaschinen mit Dachlu-

ken. Der WeLine Floor Portallader eignet sich besonders flr

Werkzeugmaschinen mit Schlissellochlésungen. Es kénnen

beliebig viele Maschinen und Prozesse verkettet werden. Dank

unseren Laufwagen mit Schwenkarm kénnen die Maschinen

bzw. Portale beliebig angeordnet werden. Weline Portallader
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utomatic Laser Solutions

PENTEQ GmbH- Intelligente Lasersysteme

Laserbeschriftungsanlagen

Spezialisiert auf die Entwicklung und Produktion innovativer Systeme und Anlagen im Bereich der industriellen
Laserbeschriftung und Feinstbearbeitung ist Penteq eines der filhrenden Unternehmen in Osterreich.

Die Produktkennzeichnung zur Ruckverfolgbarkeit und als Plagiatschutz gewinnt laufend an Bedeutung und ist fur
gualitatsbewusste Firmen nicht mehr wegzudenken.

Neuartige Konzepte durch Kombination von Laser Know-how, Bildverarbeitung und Automatisierungstechnik,
sowie eine eigene Softwareentwicklung ermdglicht es uns den Kunden durchgangige Lésungen anzubieten.

Desktop Laser LG 50 /LG 100 / LG150 -
Kostenglinstige Einstiegslésungen

Im Vordergrund bei der Entwicklung des DeskTop-LaserSystems stand die Abde-
ckung eines breiten Einsatzgebietes bei gleichzeitig geringen Abmessungen. Der

verschiedenen Arbeitsraume reichen von 400x300x150 mm (BxTxH] his

680x590x300 mm. Das Beschriftungsfeld ist mit 150x150 mm dimensioniert.

Desktoplaser
LG100

Laser Workstations LG 200 / LG 300/ LG 500 -
Flexible Losungen durch Funktionsmodule

Die Penteq Workstations sind zu jeder Zeit mit flexibel austauschbaren
Funktionsmodulen (FM] ausstattbar. Dadurch konnen vielfaltige Anwen-
Funktionsmodul- . . . .
Lasersystem dungen, fur die normalerweise mehrere Maschinen angeschafft werden
LG 200 mussen, mit nur einem System abgedeckt werden. Die Maf3e der verschie-
denen Arbeitsraume der Lasersysteme reichen von 680x530x300 mm
(BxTxH] bis 1800x1510x2200 mm.
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Rundtisch Laser LG200 RT / LG 300 RT -
Kostengtinstige Einstiegslésungen

Die Penteq Rundtisch-LaserSystem LG200 RT ist ein kompaktes und
anwenderoptimiertes System der Laserklasse 1 zur wirtschaftlichen
Beschriftung von Werkstucken aus unterschiedlichen Materialien wie z.B..

Stahl, Edelstahl, Aluminium, Aluminium eloxiert, Messing

Kunststoffe fur hochsten Durchsatz. Bei der Entwicklung stand das
Erreichen der grofRtmoglichen Produktivitat im Vaordergrund. Dies wurde
durch einen prazisen, rasch drehenden und grofden Rundtisch erreicht.

So kannen wahrend des Bearbeitungsvarganges die
fertigen und die Bestickung mit neun Teilen erfolgen.

Laserzelle
SG 300

OEM Integrationslaser -
Einfache Integration in Fertigungslinien

Luftgekuhlte diodengepumpte Faserlaser der neuesten
Generation. Burch die besondere Architektur der Laser-
guellen bietet die Integrationslaser von Penteq zahlrei-
che Vorteile gegentber den sonst Ublichen Q-Switch
Faserlasern. Sie sind daher fur zahlreiche Anwendungen
in unterschiedlichsten Branchen geeignet. Sie zeichnen
sich aufRerdem durch eine lange Lebensdauer und eine
hohe Energieeffizienz aus.

enteq
@ Automatic Laser Solutions
und zahlreiche
Entnahme der

Lasersystem

LG200 RT

Angepasste Kundensysteme -
Individuelle Losungen

Penteq ist ein hochspezialisiertes Unternehmen, welches
kundenspezifische Laseranlagen inklusive Softwarelosun-
gen entwickelt und produziert. Egal ob Sie Typenschilder,
Werkzeuge oder Werkstlcke beschriften mochten oder
verschiedene Teile aus Kunststoff, Metall, Keramik oder
anderen Werkstoffen - Penteq hat die ideale Losung.

OEM Faserlaser
Integrationskit
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WERKZEUGMASCHINEN
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Premium-Qualitat
High-End-Produkte - vaon den Besten, fir die Besten.

Unsere Lieferwerke sind fuhrend auf den Gebieten Maschinenbau, Technologie und
Verfahrenstechnik. Sie arbeiten intensiv an den taglichen Herausforderungen des Marktes und
investieren Uberdurchschnittlich in Verfahren und Maschinenoptimierung.

Unsere Kunden stellen sich dem internationalen Wetthewerb und sind fuhrend hinsichtlich
Qualitat, Innovation und Liefertreue, um in einem hart umkampften Umfeld bestehen zu kénnen.

Setzen Sie auf modernste Maschinen mit héchsten Technologiestandards. Wir und unsere
Lieferanten bieten lhnen Lésungen, die strikt und kompromisslos an lhren Bed(rfnissen
sowie den Anforderungen des Marktes ausgerichtet sind.
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ILG+SULZBERGER GmbH

Kapuzinerweg 10
70374 Stuttgart

Telefon: +49 (0) 711 /953906 - 0
Telefax: +49 (0] 711 /9539 06 - 30

E-Mail: vertrieb@ilg-sulzberger.de

Internet: www.ilg-sulzberger.de
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