Luftlagerfihrungselemente in allen Achsen flr einen

verschleiBfreien, leichtgdngigen Betrieb

Hochgenaue Mechanik
in Sonderbauweise mit
optimaler Zuganglichkeit

Die Maschine ist zur Bestimmung von Formabweichungen an
Lagerringen, Drehkrdnzen und zylinderférmigen Werkstiicken kon-
zipiert. Der CNC-gesteuerte 4-Achs-Aufbau ermdglicht die Erwei-
terung auf ein wesentlich gréBeres Teilespektrum, wie z. B. Verzah-
nungen oder 3D-Messaufgaben an prismatischen Werkstlcken. Alle
Maschinen der KNM C Baureihe sind mit modernster Antriebstechnik
(Linearmotoren) ausgestattet und verfiigen tiber groBziigig dimensi-
onierte Fiihrungsquerschnitte sowie groBe Lagerabstinde.

Die Basisplatte, Seitenteile und Achsen bestehen aus Granit,
wodurch gleiches thermisches Verhalten gewahrleistet wird. Luft-
federelemente unter der Basisplatte schirmen Erschiitterungen
und Vibrationen sicher ab. Die hochgesetzte Y-Fiihrung und ein
schwerpunktnaher Antrieb reduzieren die dynamischen Verzer-
rungen auf ein Minimum. Die Messunsicherheiten liegen bei

MPE, 20,6 um + L/400 | MPE, . 20,8 um. Bewdhrte Software fir
vollautomatische Messzyklen steht zur Verfiigung.

KNM C Baureihe

Messmaschinen fiir komplexe Werkstiicke H

1.600 mm

max. max. messbare Rundtisch- Verfahrwege Rundtisch-
Werkstlckdurchmesser ~ Werkstlckldnge — durchmesser [mm] belastung
[mm] [mm] [mm] X-Achse  Y-Achse Z-Achse [daN]
KNM 5C 500 450 200 [ 300 500 600 450 50/ 300
KNM 7C 700 550 300 600 750 550 300
KNM 11C 1.100 700 535 800 900 700 1.000
KNM 16C 1.600 700 750 1.000 1.200 700 2.500



https://www.youtube.com/watch?v=lSWJh14ZxLc
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