Automatisierter
Spannmittelwechsel

Pradestiniert fiir die GroBserienfertigung tiberzeugt die DYNAMIC
Baureihe durch minimale Rist- und Prozessnebenzeiten. Das Kon-
zeptbasiertaufeiner integrierten Beladefunktion sowie dem optio-
nal erhéltlichen, automatisierten Werkstiickspannmittelwechsel.
Hauptzeitparallel kann die zweite Pick-Up-Achse das fertig bear-
beitete Werkstlick entladen und ein unbearbeitetes Teil aufnehmen.
Ausgerichtet wird das Werkstlick auBerhalb des Arbeitsraumes. Zur
Reduzierung der Nebenzeiten kann die Werkstlckspindel bereits

Multifunktionsachse
zum Ausschleusen von
Mess- und Priifteilen

Schnellste Wechselzeiten
durch Pick-up Konzept
und integrierte
Automation

beschleunigt in den Arbeitsraum geschwenkt werden. Als Bearbei-
tungsverfahren kommt das kontinuierliche Walzschleifen mit ab-
richtbaren Schleifwerkzeugen zum Einsatz. Anwendungsspezifisch
konnen auf der Abrichteinrichtung sowohl Abrichtwerkzeuge mit
integriertem Kopfabrichter als auch flexible Werkzeuge mit unab-
hangigem Kopfabrichtlineal eingesetzt werden. Durch die integ-
rierte Automation wird der Fldchenbedarf auf ein Minimum redu-
ziert. Topologisches Walzschleifen ist optional erhéltlich.

KX DYNAMIC Baureihe

Verzahnungszentren

260 mm

G
KAPP NILES

KX 280 DYMAMIC

max. max. Modul- max. max.
Kopfkreisdurchmesser ~ Werkstiickldnge bereich Verzahnungsbreite ~ Schragungswinkel
[mm] [mm] [mm] [mm] [Grad]
KX 100 DYNAMIC 125 150 05-3 80 +£35
KX 260 DYNAMIC 260 150 05-5 100 +45



https://www.youtube.com/watch?v=JemmbTM_vx4
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